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說 明 書   說  明  書
     (設定模式)

    為預防按裝錯誤，及防止事故發生，請將本說明書，確實付送至計器

  使用者手中，謝謝 !



【 安全使用注意事項 】    HR-700 (打點式)

本計器之安全使用本計器之安全使用

謝謝使用本公司產品多功能記錄器【Hybrid Recorder】HR-700系列。
為有效發揮其功能及正確之使用，在使用前請充分理解本使用說明書，並正確使用之。

為使本計器之使用能夠確保安全，請注意下記之"記號標示"。

 "記號標示"之說明

此為表示"按裝注意"，為確保本計器及人身之安全，請參照本說明書內敘述事項。

此為表示"保護接地端子"，在本計器使用操作前，請必須予以接地處理。

此為表示"注意觸電"，請在避免觸電之場所，予以按裝本計器。

為確保本計器之安全性，請嚴格遵守下列注意事項，或說明書內之注意事項。

  警     告   !
為防止觸電情形之發生 請必要將本計器之電源切斷再行使配線作業

(1) 為防止觸電，在本計器通電之前，務必先予以接地處理。

(2) 請勿將保護接地線切除，或拆除本計器之接地配線。

(1) 請確認本計器之電源電壓，與供應電源是否一致。

(2) 請務必將透明"保護外蓋"按裝妥當後，再予以通電。

請勿將本計器按裝於具有可燃性 氣爆性或腐蝕性氣體之場所

為防止觸電情形之發生，請必要將本計器之電源切斷再行使配線作業。

接地保護

通 則

電 源

請勿將本計器按裝於具有可燃性、氣爆性或腐蝕性氣體之場所，

或含有水、水蒸氣之場所。

在電源關閉後，才可實施入出力線之配線。

使用環境

入出力配線
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【 安全使用注意事項 】 HR-700 (打點式)

注 意  注     意   !
端子台內無使用之端子，請勿作為中繼等其他用途。

請勿觸及計器內部之開關，或者交換內部機構，印刷電路板等動作，

因如此將無法保證其動作之正確性。

本計器或者本計器之組裝裝置，在運輸(移動)過程中，請必須注意

入出力配線

機器內部

本計器或者本計器之組裝裝置 在運輸(移動)過程中 請必須注意

"門框之開啟"、"內部機構"等跳脫現象，並予以實施保護措施。

  注     意  !
(1) 請將本使用說明書，確實付送至本計器使用者手中。

(2) 本計器之按裝，請將此說明書詳加閱讀後，正確使用之。

本使用說明書如有不詳或誤刊之處 請通知本公司修正

運送移動

使用說明書

(3) 本使用說明書如有不詳或誤刊之處，請通知本公司修正。

(4) 閱讀本說明書後，請存放予本計器附近處，予以妥善保管。

(1) 裝置本計器時，請注意安全並作好安全保護措施。

(2) 請勿將腳踏或加壓於本計器上，以確保安全。

除非本公司人員或經受本公司同意之人員，請勿分解計器內之內部機構

按 裝

維 修
及印刷線路板等裝置。

(1) 所更換之廢電池，請依正當方法拋棄之。

(2) 保護材料及更換零件之包裝保護材料，請勿以燒毀方式處理，

      因其可能會產生毒氣之危險。

(1) 本計器表面之清潔工作，請使用軟乾布類，予以擦拭之。

廢棄物處置

維 修

(1) 本計器表面之清潔工作，請使用軟乾布類，予以擦拭之。

(2) 請勿使用有機溶劑予以擦拭之。

(3) 請務必在電源關閉狀態下，行使清潔工作。

本使用說明書，將有可能在無告知情況下，行使修正。

清 掃

修 訂
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            【 安全使用注意事項 】         HR-700 (打點式)

1 使用方法1. 使用方法
此使用說明書，依以下表示之【注意事項】，【目錄】，【第 1 章 ~ 第 11章】，

予以組合構成。

依所使用時之目的，對應其個別項次，請予以詳細閱讀。

  購入時  "初期設定"     日常     使 用     "維護"或
 或裝置時 或"設定變更"   操作時  通信功能   "發生異常"時

 章 別 或 標 題

注意事項 (P. 1)         ◎          ◎        ◎         ◎           ◎
第1章 前言         ◎
第2章 各部名稱         ○          ○        ○           ○
第3章 配置         ◎        ○
第4章 配線         ◎          ○        ○         ○           ○
第5章 運作準備          ○        ◎
第 章 運作 ○ ◎第6章 運作          ○       ◎
第7章 計器設定          ◎         ○           ○
第8章 通信         ◎
第9章 維護           ◎
第10章異狀展開圖          ○           ◎
第11章 規格         ○          ○           ○

◎請必須閱讀 ○依需求閱讀◎ 請必須閱讀 ○依需求閱讀

本使用說明書，依下列"標示"記載其在使用時之注意內容。

  "警告"、"注意"標示之說明

未遵守其內容說明，恐危及按裝人員之生命或身體，請務必

詳加閱讀警 告 詳加閱讀。

未遵守其內容說明，恐對計器有所損害，請務必詳加閱讀。

 【 注  意 】 本計器正確使用之注意事項，請務必詳加閱讀。

 【 參  考 】 本計器之功能參考(為使能活用本計器之參考資料)。

警 告

注 意

2. 使用說明書之處理
本計器之使用說明書，依以下記項目錄予以構成。

  項 目 名           稱 圖 號            說              明
 HR-700 全功能記錄器 配置、配線、基本操作，平常

(打點式)使用說明書 使用之設定運作等之說明
No.HR71E  本書→ 1

 (打點式)使用說明書 使用之設定運作等之說明

 HR-700 全功能記錄器 使用於 "通信功能"時，其記錄器

 通信功能說明書 各資料"讀寫"方法之說明

No.HR71E

No.HRCE

  本書 1

2
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         【  目        錄  】           HR-700 (打點式)

1.  前言   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  6 7.  計器之設定 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 40
1 1 付屬品之確認 6 7 1﹝設定模式﹞之設定 401.1  付屬品之確認 - - - - - - - - - - - - 6 7.1﹝設定模式﹞之設定 - - - - - - - - - - - - - - - 40
1.2  型名及規格之確認   - - - - - - - - -  7   7.1.1  入力範圍(Range)之設定   - - - - - - - - - - 43
1.3  平時之保管  - - - - - - - - - - - - - -  8      (1) 設定方法 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 43
1.4  "名稱指示板"之說明   - - - - - - -  8      (2) 『          』(電壓、電流)『          』(熱電對)

2.  各部名稱   - - - - - - - - - - - - - - - - -  9            『          』(測溫電阻体)  - - - - - - - - - 44
2.1  外觀   - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  9      (3) 『          』(刻度範圍)  - - - - - - - - - - - - - 46
2.2  "顯示器畫面"及"操作鍵"  - - - 10      (4) 『          』(開平方演算)   - - - - - - - - - - 48

顯示器畫面 『 函數  2.2.1  顯示器畫面 - - - - - - - - - - - - 10      (5) 『          』(函數) - - - - - - - - - - - - - - - 50
  2.2.2  操作鍵    - - - - - - - - - - - - - - - 11      (6) 『          』(差演算)『           』(和演算)

3.  配置   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 12      (7) 『          』(平均) - - - - - - - - - - - - - - - 52
3.1  外型尺寸圖及配電盤開孔尺寸圖 12      (7) 『          』(剔除) - - - - - - - - - - - - - - - 53
3.2  按裝於配電盤 - - - - - - - - - - - - 13   7.1.2  警報之設定   - - - - - - - - - - - - - - - - - - 54
  3.2.1  按裝於配電盤之順序 - - - - - - - 13   7.1.3  單位之設定   - - - - - - - - - - - - - - - - - - 56
 3.2.2  對應IP65時之按裝於配電盤 - - 14      (1) 文字字碼表  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 57( )

4. 配線   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 15   7.1.4  記錄紙送紙速度之設定   - - - - - - - - 58
4.1  端子配置圖及電源配線 - - - - - - - 15   7.1.5  日期、時間之設定   - - - - - - - - - - - - - - 59
  4.1.1  端子配置圖 - - - - - - - - - - - - 15   7.1.6  設定之複印  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 60
  4.1.2  電源配線   - - - - - - - - - - - - - - 15   7.1.7  其他功能之設定 - - - - - - - - - - - - - - - 61
  4.1.3  配線順序  - - - - - - - - - - - - - - 16      (1) 『             』﹝記錄周期﹞  - - - - - - - - - 62
4.2  入力配線   - - - - - - - - - - - - - - - 17      (2) 『             』﹝區域記錄﹞  - - - - - - - - - 62
  4.2.1  配線順序  - - - - - - - - - - - - - - 18     (3) 『             』﹝部份壓縮擴大﹞ - - - - - 63  4.2.1  配線順序               18     (3)             』﹝部份壓縮擴大﹞      63
4.3  DI功能/警報出力配線(特註功能) 20      (4) 『             』﹝數據列印﹞ - - - - - - - - - - 64
  4.3.1 ﹝DI功能/警報出力﹞配線例 - - 20      (5) 『             』﹝標示﹞  - - - - - - - - - - - - - 65
  4.3.2  警報出力之配線   - - - - - - - - - 21      (7) 『             』﹝指令文字﹞  - - - - - - - - - - 66
  4.3.3  D I 功能之配線   - - - - - - - - - - - 21 7.2  計器設定﹝工程設定﹞  - - - - - - - - - - - - - 67
4.4  通信之配線  - - - - - - - - - - - - - - 22   7.2.1  警報動作間距  - - - - - - - - - - - - - - - - - 70
  4.4.1  RS-232C 之配線   - - - - - - - - - 22   7.2.2  "超越刻度(Burnout)"ON/OFF   - - - - - - - 70
4 4 2 RS-485之配線 - - - - - - - - - - 22 7 2 3 "入力組(Ch )"之補正 - - - - - - - - - - - - - 70  4.4.2  RS-485之配線   - - - - - - - - - - 22  7.2.3  入力組(Ch.) 之補正   - - - - - - - - - - - - - 70

5. 運作準備  - - - - - - - - - - - - - - - - - - 23   7.2.4  基準接點補償方式   - - - - - - - - - - - - - - 71
5.1  記錄紙之裝取 - - - - - - - - - - - - 23   7.2.5  打點色之變更  - -  - - - - - - - - - - - - - - - 72
5.2  色帶匣(Ribbon Cassettle)之按裝 29   7.2.6  記錄之相關設定 - - - - - - - - - - - - - - - 73

6. 運作   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 31      (1) 記錄"啟始/停止"之驅動設定   - - - - - - - 73
6.1 運作開始   - - - - - - - - - - - - - - - 31      (2) 標示文字(Tag)/入力組(Ch.)之切換   - - - - 73
  6.1.1 初期畫面後之狀態  - - - - - - - - 31      (3) 警報列印之ON/OFF   - - - - - - - - - - - - - - 74
6 2 記錄 32 (4) 定時列印之ON/OFF 746.2 記錄   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 32     (4) 定時列印之ON/OFF   - - - - - - - - - - - - - - 74
  6.2.1 記錄色   - - - - - - - - - - - - - - - - 32      (5) 刻度範圍列印之ON/OFF   - - - - - - - - - - 75
6.3 執行記錄   - - - - - - - - - - - - - - - 32      (6) 定時列印之"同步/非同步"切換   - - - - - 75

32   7.2.7  通信功能之設定 - - - - - - - - - - - - - - - 76
  6.3.2 行使送紙   - - - - - - - - - - - - - - 32   7.2.8  設定數據之初期化   - - - - - - - - - - - - - - 76
  6.3.3 列印樣式   - - - - - - - - - - - - - - 33   7.2.9  D I 功能 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 77
6.4 資料列印  - - - - - - - - - - - - - - - - 34   7.2.10  溫度單位之選舉 - - - - - - - - - - - - - - - 77

6 4 1 手動列印 34 7 2 10 打點位置校正 78

  6.3.1 行使記錄之"啟始/停止"  - - - -

  6.4.1 手動列印   - - - - - - - - - - - - - - 34  7.2.10  打點位置校正 - - - - - - - - - - - - - - - - - 78
  6.4.2 目錄(List)列印  - - - - - - - - - - - 35   7.2.12  數據校正   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 79
  6.4.3 工程目錄列印   - - - - - - - - - - - 37
6.5 顯示之切換  - - - - - - - - - - - - - - 39
  6.5.1 自動顯示《             》 - - - - - - 39
  6.5.2 手動顯示《             》 - - - - - - 39
  6.5.3 日期顯示《             》 - - - - - - 39

時間顯示  6.5.4 時間顯示《             》 - - - - - - 39
  6.5.5 顯示關閉《             》 - - - - - - 39
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         【  目        錄  】      HR-700 (打點式)

8.  通信   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 82 10.  困惑解析   - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 948.  通信                         82 10.  困惑解析                        94
8.1  概要   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 82 10.1  困惑解析 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 94
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  8.2.1  開啟(Open)指令   - - - - - - - - - - - - 83   10.1.5  "全部不記錄"時 - - - - - - - - - - - - - 96

8 2 2 關閉(Close)指令 - - - - - - - - - - - - 83 10 1 6 "記錄淡薄"時 - - - - - - - - - - - - - - 96  8.2.2  關閉(Close)指令   - - - - - - - - - - - - 83  10.1.6  記錄淡薄 時  - - - - - - - - - - - - - - 96
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消耗品之更新 刻度範圍9.3  消耗品之更新 - - - - - - - - - - - - - - - 91      (1) 刻度範圍(Scaling) - - - - - - - - - - - - - - 106
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9.5  校正(數據校正) - - - - - - - - - - - - - - - 91      (3) 函數(Decade)  - - - -  - - - - - - - - - - - - - 107
  (1) 電壓校正  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 92      (4) 差演算(Difference)，和演算(Sum)
  (2) 測溫電阻体校正  - - - - - - - - - - - - - - 92            平均演算(Average)  - - - - - - - - - - - - - 107
  (3) 基準接點補償之校正  - - - - - - - - - - - 93   11.2.3  個別規格  - - - - - - - - - - - - - - - - - - 108

 11.2.4  標準功能   - - - - - - - - - - - - - - - - - - 109 11.2.4  標準功能                   109
11.3  標準設定功能   - - - - - - - - - - - - - - - - - 110
11.4  特註功能(Option) - -- - - - - - - - - - - - - - 110
  11.4.1﹝DI 功能﹞之外控功能   - - - - - - - 110
  11.4.2﹝警報出力功能﹞ - - - - - - - - - - - - 110
  11.4.3 通信功能  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 110
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    【 第 一 章    前   言 】      HR-700 (打點式)

1 1付屬品之確認1.1付屬品之確認

在接到本計器時，請予以確認付屬品及外觀，如有不足或損傷情形，請通知本公司

相關人員。

本計器有下列付屬品，請予以確認。

  (1)記錄紙 (2)色帶匣 (Ribbon cassette)           (3)按裝支架  (1)記錄紙 (2)色帶匣 (Ribbon cassette)           (3)按裝支架

  (4)使用說明書  (5)墊 片

         (圖 1.1 付屬品)

表1. 1 付屬品一覽表

No.  名   稱  型            號  數     量    備          註

(1)  記 錄 紙  H-10100 1  100平均分割刻度

(2)  色 帶 匣  WPSR188A000001A 1
(3)  按裝支架  H4A14175 2  配電盤按裝用支架

(4)  使用說明書  HR71E 1  本 書

(5)  墊  片  H4H14900 1   I P 65用

【 注 意 】
"色帶匣(Ribbon Cassette)"係置放於本計器內出貨。 色帶匣(Ribbon Cassette) 係置放於本計器內出貨
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    【 第 一 章    前   言 】      HR-700 (打點式)

1 2 型名及規格之確認1. 2 型名及規格之確認

記入"型名"等規格之銘板，貼付於外殼內部，在取出"記錄紙置放盒(Chart Holder)"時，

在其內部正面中央處，請予以確認。

本計器之規格，請參照下表。

表 1.2表 1.2

      H R - 7 0 6 ,  144 (寬) X 144 (高) X 150 (長) mm
 入力點數 6  6 打點式

    C 5  通信功能 (RS-485)
   特註功能     RE 6  D I 功能

(Option) FL 記錄紙終了之檢出功能    (Option)     FL  記錄紙終了之檢出功能

    LH 6  警報出力功能
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    【 第 一 章    前   言 】     HR-700 (打點式)

1 3 平時之保管1.3 平時之保管

本計器依下列環境狀況下予以保管，如本計器組立於裝置設備時，亦請依

下列環境予以保管。

  注     意 !
如置於惡劣環境下，本計器之外觀，功能，壽命皆有損傷之情形發生，請注意如置於惡劣環境下，本計器之外觀，功能，壽命皆有損傷之情形發生，請注意

保管時之環境

● 塵埃、灰塵少之場所

● 無可燃性氣體、無氣爆性氣體、無腐蝕性氣體(SO2, H2S, 等)之場所。

● 無振動，衝擊性之場所。

● 無水或水蒸器之場所或無高濕度(95%RH以上)之場所。( )

● 無日光直射之場所或無高溫 (50℃以上)之場所。

● 無極端低溫 (- 20℃以下)之場所。

1.4 "名稱指示板"之說明

在本計器之"門扇"內部付有"名稱指示板"，請對應必要之名稱，予以使用記入。

  注     意 !
如使用不是原始出廠之"名稱指示板"時，注意是否會有損害"門扇"之情形發生，

請予以注意 !

                -    8     -



【 第 二 章   各 部 名 稱 】     HR-700 (打點式)

2 1 外 觀2.1 外 觀

Door Case

Ribbon cassette

Display keyboard

Indication 

Chart holder Printer

Terminal block

Mounting bracket

           圖2.1 外觀
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【 第 二 章   各 部 名 稱 】       HR-700 (打點式)

2 2 "顯示器畫面" 及 "操作鍵"2.2 "顯示器畫面" 及 "操作鍵"
2.2.1 顯示器畫面

其"Channel No. (入力編號)" 及 "數據"等顯示，係由7位衍之"LED"予以顯示，

字母則予"記號化"顯示。

LED之顯示符號，請參閱【參考】之"顯示符號對照表"。

Channel No.
入力組編號顯示

入力編號(Ch. No.)

警報種類顯示

警報種類係由"紅色"字母予以顯

示，警報於高值(High)時，

此『H』將予"亮燈"，而如於

低值(LOW)時，則『L』將予

"亮燈"

數據顯示

其為"測定值"，

"時間"，"設定圖面"

之顯示 (橙色)
之LED顯示(橙色) "亮燈"。

狀態顯示

在記錄中時，『REC』燈(橙色)

將"亮燈"。

警報發生中，『ALM』(紅色)

則為"亮燈"。

係表示"熄燈"狀態

操作鍵

在行使設定等操作時，

由這些"操作鍵"予以行使

           (圖2.2 顯示器部份)

【參考】顯示器之顯示符號對照表

係表示 熄燈 狀態

【參考】顯示器之顯示符號對照表

    顯    示
    字  母 A B C D E F G H h I J K L l
    顯    示
    字    母 M N O P Q R S T U V W X Y Z
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2 2 2

ESC
MENU PRINT FEED ENTREC

REC

而如在停止記錄時，按此鍵則記錄將予 (REC燈亮燈)。

ESC
MENU

(List Print)PRINT

FEED

ENT

  【 第 二 章   各 部 名 稱 】     HR-700 (打點式)

2 2 2 操作鍵  . .   操作鍵
各"操作鍵"之功能說明

在本使用說明書中，其實際"操作鍵"，係依下圖之記載表示。

圖 2.3 本使用說明書之"操作鍵"圖示

表 2.1 "操作鍵"之名稱及功能

     鍵   名  稱   功 能

行使記錄之"啟始" 或 "停止"
『REC』鍵 在記錄中時，按此鍵3秒以上，記錄將予"停止"，(REC燈熄滅)，

而如在停止記錄時，按此鍵則記錄將予"啟始"(REC燈亮燈)。啟始

『MENU』鍵    MENU功能
工程目錄列印(Engineering List Print)之選擇

及在"設定模式"中之行使更換模式。

『ESC』鍵    ESC功能 在功能選擇途中，予以跳脫離開。

『PRINT』鍵    PRINT功能
行使『手動列印』(Manual Print)或『目錄列印』

(List Print) 

『       』鍵           功能 設定參數(數值，內藏指令)之選擇(上升方向)。

『FEED』鍵    FEED功能
按此鍵之間，其記錄紙將予送出。

而停止按此鍵時，則記錄紙之送出將予停止。

『        』鍵              功能 在數值設定時，行使"位衍"之移動。

『ENT』鍵
設定參數(數值，內藏指令)之選擇並行使參數之登錄。

按此鍵，其設定將予執行。
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    【 第 三 章   配          置 】     HR-700 (打點式)

3 1 外型尺寸圖及配電盤開孔尺寸3.1 外型尺寸圖及配電盤開孔尺寸

(前面)  (背面)

(側面) (配電盤開孔圖)

圖 3.1 外型尺寸圖及配電盤開孔尺寸

注 意 !        
壁面或其他計器併接裝置時，為維護及本計器之安全起見，建議其在

1台本計器與壁面或其他計器之間距，應保持在(              )尺寸以上。
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● 機械振動少之場所

Assemble in such a 
manner that the screw 
nose will be almost Mounting Claw

Body
Mounting Claw

)

    【 第 三 章   配          置 】      HR-700 (打點式)

3 2 按裝於配電盤3.2 按裝於配電盤

  警     告 !
請按裝於無可燃性、無爆炸性、無腐蝕性氣體(SO2, H2S, 等)之場所。

  注     意 !
按裝場所  請按裝於下列場所

● 溫度變化少之場所。

● 接近常溫( 25℃左右)之場所。

● 機械振動少之場所。

● 塵埃、灰塵少之場所。

● 電磁場影響少之場所。

● 無直接曝曬於高幅射熱之場所。

● 其濕度對記錄紙墨水影響較少之場所，20% ~ 80RH範圍內。

(60%RH為最理想)。

按裝於配電盤  按裝於配電盤

● 建議按裝於配電盤厚度在 1.2 mm以上。

● 其配電盤厚度，最厚不得超過 7 mm。

傾 斜 度
● 請將本計器予以水平按裝。

● 按裝傾斜度，請保持於前傾 00，後傾 300 以內行使按裝。

   3.2.1 按裝於配電盤之順序
1) 付屬品之按裝支架，請依(圖3.2.)予以準備就緒。

2) 將本計器予以從配電盤前方開孔置入。

3) 按裝支架之勾爪，置入於計器外殼上下方之角孔。

4) 使用起子將按裝支架之螺絲鎖緊裝置於配電盤上，其按裝支架鎖至前後不會異動，)
     再予鎖緊螺絲半圈即可。

圖 3.2 按裝支架

【 注意 】
使用過大扭力按裝時，將有可能發生外殼扭曲，按裝支架變形之情形發生，

其按裝時之扭力在 0.2 ~ 0.3 N‧m (2 ~ 3 kgf‧cm)左右。( g
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Mounting 
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Screw 
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    【 第 三 章   配          置 】     HR-700 (打點式)

圖 3.3 按裝於配電盤

   3.2.2 對應IP65時之按裝於配電盤

  在將本計器置入於配電盤前，請將墊片依圖(之位置先予置入，其餘順序則為相同。

圖 3.4 按裝於配電盤 (對應 IP65時)
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    【 第 四 章   配          線 】     HR-700 (打點式)

4 1 端子配置圖及電源配線4.1 端子配置圖及電源配線
    4.1.1  端子配置圖

電源端子台

警報出力端子台 通信端子台(RS-485)
【特註功能 (Option) : LH6】 【特註功能 (Option) : C 5】

     入力端子台

通信端子台(RS-323C)

圖 4.1 端子配置圖 (記錄器背面)

    4.1.2  電源配線

  警     告 !
1) 為防止漏電情形之發生，請予以保護接地後，才將本計器通電。)
2) 請勿將保護接地線切除或拆除本計器之接地配線。

3) 請確認本計器之電源電壓，與供應電源是否一致。

4) 請將本計器之透明保護外蓋裝妥後，再予以通電。
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拆除透明保護外蓋時，請必須兩側之卡勾同時輕輕外扳即可，如兩側交互

非接地側(火線)接續於" "端子 而電源之接地側(地線)接續於" "端子

    【 第 四 章   配          線 】     HR-700 (打點式)

  注     意 !
1) 電源線請使用耐壓600V以上之PVC絕緣電源，或相似品以上規格之電線。

2) 電線末端之端子，請使用付保護絕緣套管之圓形壓著端子(M3.5用)。
3) 保護接地端子，請使用第三種規格(接地電阻值在100Ω以下，接地線其最小

    之規格為1.6 mm)以上予以接續。

4) 保護接地線 如與其他機械共同使用時 將會有產生雜訊影響之情事4) 保護接地線，如與其他機械共同使用時，將會有產生雜訊影響之情事

    發生，故請儘量避免之。

5) 為維護安全，其電源部份請加裝雜波消除器、開關等，並將本計器之切斷

    開關予以註明表示。

6) 本計器係依據"IEC1010-1規格"，"設置規範-II"，"污染規範-2"之製品。

    4.1.3  配線順序

  注     意 !
拆除透明保護外蓋時，請必須兩側之卡勾同時輕輕外扳即可，如兩側交互

外扳時，將有破損之可能性。

1) 將電源端子台之透明保護外蓋取出時，請將外蓋兩側之卡勾(彈性部份)同時

    向內側壓入，並予以緩緩取出。

2) 依(圖 4.2)將電源線予以接續，並將保護接地(        )予以接續，電源之

非接地側(火線)接續於" L "端子 而電源之接地側(地線)接續於" N "端子     L ，  N 。

3) 裝入透明保護外蓋。

4) 確認其正確之保護接地。

  LＬ ＮN

圖 4.2 電源配線
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有效之隔離導線或繞捲導線。

    【 第 四 章   配          線 】     HR-700 (打點式)

4 2 入力配線4.2  入力配線

  注     意 !
    1) 入力接續導線之注意事項

● 入力配線，請注意不要有雜訊混入之現象，或入力配線時建議使用對隔離雜訊

有效之隔離導線或繞捲導線。

● 熱電對入力時，請使用熱電對素線直接接續，或使用補償導線接續。並建議使用

付隔離之入力線。

● 測溫電阻體入力時，其3線之電阻允許差異如下。建議使用付隔離之入力線。

(Pt100，JPt100時 : 50 m Ω以下)
● 誘導性雜訊，可能影響本計器之場所，特別是在高周波電源附近配線時，

建議使用付隔離之繞捲線。

● 電線末端，請使用付絕緣套管之圓型壓著端子(M3.5用)予以裝配。

    2) 配線上之注意事項

● 本計器與測定點間之配線，請與電源回路(25V以上之電源，或DO迴路)遠離配線。

● 未使用之入力端子，請予以短路處理。(mv，V，熱電對入力時，"┼" ~ "─ " 間，

測溫電阻體入力時，"A"、"B"、"B" 間予以短路。)
● 隔離導線之外隔離網，請必須予以接地處理。
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    【 第 4 章   配          線 】     HR-700 (打點式)
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   4.2.1  配線順序

  警     告 !
拆除透明保護外蓋時，請必須兩側之卡勾同時輕輕外扳即可，如兩側交互

外扳時，將有破損之可能性。

1) 將入力端子台之透明保護外蓋取出時，請將外蓋兩側之卡勾(彈性部份)同時

    向內側壓入，並予以緩緩取出。

2) 依圖 4.3 (第18頁) 圖 4.4(第19頁) 圖 4.5 (第19頁) 之配線例，予以配線。

3) 裝入透明保護外蓋。
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Ground Groun

DC voltage input Thermocouple input

Connecting lead wire Connecting compensating lead wire

1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD 1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD

圖 4.3 入力配線 (mV, V入力, 熱電對入力時)
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Input terminal block

L N

1A 2C2A1C 3A 4C4A3C 5A 6C6A5C ＋ －

Shielded wire

4+
B

4-
B

4
A

5+
B

5-
B

5
A

6+
B

6-
B

6
A

1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD

DI
1

DI
2

DI
3

DI
COM

B B A

圖 4 4 入力配線 (測溫電阻體入力時)

3-core cord
(Identical wire diameter length)Ground

Resistance temperature detector

圖 4.4 入力配線 (測溫電阻體入力時)

Input terminal block

L N

Input terminal block
1A 2C2A1C 3A 4C4A3C 5A 6C6A5C

4+
B

4-
B

4
A

5+
B

5-
B

5
A

6+
B

6-
B

6
A

1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD

＋ －

DI
1

DI
2

DI
3

DI
COM

Shunt resistor
Connecting lead wire

DC current input

Shielded wire

Ground

B B A B B A B B A

( +) ( -)

圖 4.5 入力配線 (mA入力時)

  注     意 !
1) 請在本計器之入力端子台予以按裝並接電阻。

2) 並接電阻 將會影響本計器之入力精度 故建議使用下列並接電阻規格2) 並接電阻，將會影響本計器之入力精度，故建議使用下列並接電阻規格:
    電阻值 : 250Ω 1/4W，容許誤差 : ± 0.1%以下，溫度係數 : ± 50PPM以下。
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Terminal Block
+12V

Recorder Side COM

Load

1A～6A

Terminal Block

Recorder Side

DI1～3

DI.COM

1C～6C

4.3  DI功能/警報出力之配線【 特註功能 】

  警     告 !
1) 請必在電源關閉之情況下行使配線作業。

2) 當電源要接續於警報出力時，請務必關閉電源。

3) 當警報出力端子 在有接續電源電壓時3) 當警報出力端子，在有接續電源電壓時 :
    a) 請勿接觸其端子，以避免觸電之危險。

    b) 必須在端子台上，加裝保護外蓋。

    c) 接觸導線，請使用外隔離導線。

    d) 接續導線之接續端子，請使用付絕緣套管之圓形壓著端子，以避免接續

端子部份跳脫。        端子部份跳脫。

  注     意 !
DI 功能配線上之注意事項

1) DI 功能其入力係有內藏驅動用電源，請勿印加外部電壓，1) DI 功能其入力係有內藏驅動用電源，請勿印加外部電壓，

2) DI 功能其入力之接點容量，請使用耐壓 50V DC，16mA以上之規格，

    在"ON"時其電阻在 20Ω以下 (含接續導線之電阻)。
3) DI 未使用之端子部份，請勿使用於接線中繼端子之用途。

警報出力配線上之注意事項

1) 警報出力接點容量之規格如下 :
250V AC 最大 3A (電阻負荷)250V AC 最大 3A (電阻負荷)
30V DC 最大 3A (電阻負荷)
125V DC 最大 0.5A (電阻負荷)  最大 0.1A, L / R= 7ms (誘導負荷)

2) 出力端子，請接續對應防止突波電壓用之保護線路。

3) 接續電線末端，請使用付絕緣套管之圓形壓著端子(M3.5用)。
4) 警報出力配線，請與入力配線務必隔離配線。

5) 未使用之端子部份，請勿使用於接線中繼端子之用途。5) 未使用之端子部份，請勿使用於接線中繼端子之用途。

    4.3.1 【 DI功能 / 警報出力 】配線例

Terminal Block
+12V

1A～6A

Terminal Block

DI1～3

    圖4.6 DI 功能配線例 圖4.7 警報出力配線例

Recorder Side COM

Load

Recorder Side

DI.COM

1C～6C

    圖4.6 DI 功能配線例 圖4.7 警報出力配線例
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  注     意 !
D I 功能【 特註功能 (Option) 】，其入力有 3 點。

警報功能【 特註功能 (Option) 】，共有 6 組繼電器 (a接點)出力。

    4.3.2 警報出力之配線
警報出力【特註功能 (Option) : LH6】之配線 (圖4 8)警報出力【 特註功能 (Option) : LH6】之配線 (圖4.8)

6-Relay output
1 6

L N

1A 1C 2A 2C 3A 3C 4A 4C 5A 5C 6A 6C + -

   圖4.8 警報繼電器出力之配線

    4.3.3 D I功能之配線

D I 功能【 特註功能 (Option) : RE6 】之配線 (圖4.9)

1
C

Relay No.1 6
C

Relay No.6

L N

1A 2C2A1C 3A 4C4A3C 5A 6C6A5C

4+
B

4-
B

4
A

5+
B

5-
B

5
A

6+
B

6-
B

6
A

DI
COM

DI
3

DI
2

DI
1

+ -

DI1
DI2
DI3
DI.COM
(COMMON for DI1 to 

1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD

   圖4.9 D I 功能之配線
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L N

1A 1C 2A 2C 3A 3C 4A 4C 5A 5C 6A 6C + -

1A 2C2A1C 3A 4C4A3C 5A 6C6A5C

4+
B

4-
B

4
A

5+
B

5-
B

5
A

6+
B

6-
B

6
A

1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD

DI
COM

DI
3

DI
2

DI
1

+ -

4.4  通信之配線

  注     意 !
通信用配線之注意事項

1) 通信用配線時，請注意不要受到雜訊影響，建議通信配線使用針對可防止

雜訊之隔離導線    雜訊之隔離導線。

2) 在有誘導性雜訊影響之可能性場合，尤其是在高周波電源附近之場合，

    建議使用付有外隔離之導線。

3) 接續導線末端，請使用付絕緣套管之圓形壓著端子(M3.5用)。
4) 付外隔離之接續導線，其外隔離部份，請予以接地處理。

之配線    4.4.1 RS-232C 之配線

(圖4.10)為RS-232C之配線

﹝注 意﹞

電纜線長度最長 15M
1A 2C2A1C 3A 4C4A3C 5A 6C6A5C + -

圖4.10   RS-232C 配線 SG
RD

Host computer

4+
B

4-
B

4
A

5+
B

5-
B

5
A

6+
B

6-
B

6
A

1+
B

1-
B

1
A

2+
B

2-
B

2
A

3+
B

3-
B

3
A

SGRDTD

DI
COM

DI
3

DI
2

DI
1

    4.4.2 RS-485 之配線

(圖4.11)為RS-485之配線

﹝注 意﹞

1) 主電腦側之終端電阻

     (Rt= 200Ω)必須予以接續

    而接續HR-700最遠方計器

RD
TD

    而接續HR 700最遠方計器

     也必須接續終端電阻

     (Rt= 200Ω)。
2) 接續台數，含主電腦為

    最多32台。

3) 電纜線長度最長 1.2 Km

Host computerＲ

L N

1A 1C 2A 2C 3A 3C 4A 4C 5A 5C 6A 6C + -

圖4.11   RS-485 之配線

－

＋

Host computer

HR-706……HR-706

Ｒ

Ｒ

圖 之配線
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5 1 記錄紙之裝取

Ｌ
Ｍ

5.1  記錄紙之裝取

  注     意 !
● 為使記錄紙之運作正常確實，請使用本公司標準記錄紙。

● 另外當記錄動作在"運作(RUN)"下，取出"記錄紙按裝盒(Chart Holder)"時，

將會有損傷色帶之可能，故請在交換記錄紙時，必須按"REC鍵"，先行予以將會有損傷色帶之可能 故請在交換記錄紙時 必須按 REC鍵 先行予以

停止記錄動作。

1) 按"REC"鍵 3 秒以上

    在電源"ON"之狀態下，按"REC"鍵 3 秒以上，則其記錄動作將予停止。

按3秒以上
在停止記錄動作時

Ｌ
Ｍ

圖5.1 按"REC"鍵
2) 打開門扇

按3秒以上
在停止記錄動作時，

"REC"指示燈將呈

  注     意 !
● 在門扇全面開啟時，其開取角度為135O，如用力開啟超過此角度時，其外殼

之轉軸旋轉部份，將因加力過大而導致損傷之可能。

    按住"門扇鎖勾"，則其門扇將會呈無鎖定狀態，此時將門扇打開。

門扇卡鉤

依箭頭指示處予以按住，

則其鎖鉤，將會脫開

圖5.2 打開門扇
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3) 取出"記錄紙按裝盒(Chart Holder)"3) 取出 記錄紙按裝盒(Chart Holder)
    將手指抓住內壓"記錄紙按裝盒(Chart Holder)"兩側之"槓桿點"，將"記錄紙按裝盒

    (Chart Holder)"由前方取出。

圖5.3 取出"記錄紙按裝盒(Chasrt Holder)"

將＂記錄紙按裝盒＂

由前方取出

槓桿點

4) 開啟"記錄紙按裝盒上蓋" 及 "記錄紙押板"
記錄紙按裝盒上蓋

(黑色)

記錄紙押板

(透明)

依箭頭指示方向

予以開啟

依箭頭指示方依箭頭指示方

向予以開啟

圖5.4 開啟"記錄紙按裝盒上蓋" 及 "記錄紙押板"
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5) 記錄紙之鬆疊5) 記錄紙之鬆疊

    記錄紙之孔眼處，會有黏貼住之情形發生，以導致無法正常推送之情形，

    故必須將記錄紙先行鬆疊之動作。

    圖5.5 記錄紙之鬆疊    圖5.5 記錄紙之鬆疊

6) 將記錄紙置入"置放室"。
    將記錄紙抽開2折印刷面向上，予以置入"置放室"。

   正方形孔在左側  長方形孔在右側

傳動 滾 筒

置 放 室置 放 室

圖5.6 記錄紙之置放
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7) 將記錄紙吻合裝置於傳動滾筒上7) 將記錄紙吻合裝置於傳動滾筒上

    裝置時記錄紙之齒孔與傳動滾筒之輪齒必須咬合，並將記錄紙平順裝置於傳動滾筒，

    且其將記錄紙之最前端部份必須落置於記錄紙接受處之前端。

記錄紙左右之齒孔

必須平行置放

記錄紙

圖5.7 記錄紙吻合裝置於傳動滾筒

【記錄紙按裝盒"(Chart Holder)"剖面圖】，

記錄紙記錄紙接受處 置放室

 【記錄紙按裝盒"(Chart Holder)"剖面圖】，

8) 關閉"記錄紙按裝盒上蓋" 及 "記錄紙押板"。
    依箭頭指示方向，予以將"記錄紙按裝盒上蓋" 及 "記錄紙押板"關閉。

記錄紙按裝盒上

傳動滾筒之輪齒與記

錄紙之齒孔須與平行

吻合，不可傾斜

傳動滾筒之輪齒

圖5 8 關閉"記錄紙按裝盒上蓋" 及 "記錄紙押板"

記錄紙押板

圖5.8 關閉 記錄紙按裝盒上蓋  及 記錄紙押板
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9) 旋轉滾筒之齒輪9) 旋轉滾筒之齒輪

    手動送紙確認，旋轉滾筒之齒輪，確認其送紙狀態。

    (請使用手動送紙，確認送出記錄紙約在 4 折左右為最適當)。

圖5.9 送紙確認

傳動滾筒左端之齒輪，

依箭頭指示方向予以旋轉

則可確認送紙之正確性

圖5.9 送紙確認

10)  "記錄紙按裝盒(Chart Holder)"之按裝。

       將"記錄紙按裝盒(Chart Holder)"，平行插入於外殼中，直到其鎖鉤鎖住為止。

記錄紙押板

在插入時，請由記錄紙

接受處，輕輕壓入

圖5.10 "記錄紙按裝盒(Chart Holder)"之按裝

記錄紙接受處

接受處，輕輕壓入
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9) 旋轉滾筒之齒輪9) 旋轉滾筒之齒輪

    手動送紙確認，旋轉滾筒之齒輪，確認其送紙狀態。

    (請在手動送紙，其送出記錄紙約在 4 折左右為最適當)。

傳動滾筒左端之齒輪依箭頭

圖5.9 送紙確認

傳動滾筒左端之齒輪依箭頭

指示方向予以旋轉，則可確

認送紙之正常性

10)  記錄紙按裝盒(Chart Holder)之按裝。

       將記"錄紙按裝盒(Chart Holder)"之按裝，平行插入於外殼中，直到其鎖鉤鎖住為止。

記錄指押板

在插入時，請在記錄

紙接受處 輕輕壓入

圖5.10 "記錄紙按裝盒Chart Holder)"之按裝

記錄指接受

紙接受處，輕輕壓入
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11) 關閉門扇

Ｌ
Ｍ

11) 關閉門扇

    將門扇關閉，確認鎖鉤是否鎖住。

12) 按"『FEED』"鍵，確認其送紙狀態。

    按"顯示器鍵盤"之"『FEED』鍵"，送出記錄紙。

Ｌ
Ｍ

按住"『 FEED 』鍵"時，送出記

錄紙。離開"『 FEED 』鍵"時，

則停止送紙。

請必須確認其送紙

之正確性後，再開始

Ｍ

圖5.11   按『FEED』鍵

則停止送紙。

剛開始按鍵時，送紙速度將會較

遲緩。

之正確性後，再開始

』

13)  按"『REC』鍵"，則開始執行"運作"。
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5 2 色帶匣(Ribbon Cassette)之按裝5.2  色帶匣(Ribbon Cassette)之按裝

  注     意 !
● 如記錄動作在"RUN(執行)"狀態時，取出"色帶匣(Ribbon Cassette)"，將

有可能會損傷其色帶，故在交換"色帶匣(Ribbon Cassette)"時，請必須按

"『REC』鍵"停止記錄動作。REC』鍵 停止記錄動作

● 另外如"色帶匣(Ribbon Cassette)"裝置不妥時，其有可能形成記錄顏色改變，

或損傷色帶之情形發生。

1) 按『REC』鍵 3 秒以上

    在電源"ON"之狀態下，按"『REC』鍵" 3 秒以上，則其記錄動作將會停止。

    記錄動作停止時，其"REC指示燈"將會熄滅。(參照第23頁 圖5.1)

2) 開起門扇

    按住"門扇鎖鉤"，則其門扇將呈"無鎖住"狀態，此時將門扇打開。

  注     意 !
● 在門扇全面開啟時，其開取角度為1350，如用力開啟超過此角度時，其外殼

之轉軸旋轉部份，將因加力過大而導致損傷之可能。

3) 取出"色帶匣(Ribbon Cassette)"
    開啟門扇抓住"色帶匣(Ribbon Cassette)"之左側，輕輕按下"色帶匣固定座"之座板部，
    由正面予以取出。

色 帶 匣

色帶匣固定座

色 帶 匣

圖5.12 取出"色帶匣(Ribbon Cassette)"
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4) 印字色帶之旋轉4) 印字色帶之旋轉

    設定新色帶，在將旋鈕依箭頭指示方向旋轉，將可旋緊其印字色帶。

請依箭頭指示

方向旋轉

旋鈕

圖5.13   印字色帶之旋緊

5) 按裝"色帶匣(Ribbon Cassette)"
    將"色帶匣(Ribbon Cassette)"，依右側、左側之順序，壓入至"色帶匣固定座"。

寬鬆部份

    將 色帶匣(Ribbon Cassette) 依右側 左側之順序 壓入至 色帶匣固定座

    按裝"色帶匣(Ribbon Cassette)"時，應直到有發出"卡"聲音為止。

    如"色帶傳送軸"未確實卡入時，請在左側之旋鈕，依箭頭方向旋轉，

    使其能位置確實吻合。

將＂色帶匣＂左側

壓

入至＂色帶匣固定

色帶傳送軸
座＂，直至發出＂

圖 按裝 色帶匣

先將＂色帶匣＂

右側壓入至＂色

帶匣固定座＂

圖5.14   按裝"色帶匣(Ribbon Cassette)"
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6 1 運作開始6.1  運作開始

  警     告 !
● 在本計器投入電源前，請確認電源電壓是否與計器電壓規格相符，或確認

是否有正確的保護接地裝置。

  注     意 !
● 本計器並未有配備電源開關。

● 運作前，請先確認"記錄紙按裝盒"內之記錄紙，及"色帶匣"是否確實裝置

完全後，再投入電源，如在未裝置記錄紙而執行"印字"作用時，其"記錄紙

按裝盒"之傳動滾筒(圓筒部份)，將會有損傷之可能。按裝盒 之傳動滾筒(圓筒部份)，將會有損傷之可能。

  警     告 !
● 數據校正時，請依據說明書9.5項所記載之計器接續配線，行使正確之校正操作，

並應請具備有電器、控制等相關知識之使用者，熟讀第7.2項及9.5項，予以

行使校正作業行使校正作業。

(如違反注意事項，而行使校正作業，其產生之損壞等結果，本公司不負保證

之責任。

  電源投入後，門扇前面之"顯示器" 將呈 "亮燈"狀態。

  本計器將顯示初期畫面約5秒左右後，則成"普通模式"(平常動作狀態)。
  "REC指示燈" 呈 "熄燈"狀態時，按"『REC』鍵"則可開始執行記錄動作。

   6.1.1. 初期畫面後之狀態

1) 顯示器畫面  : "REC指示燈"之顯示狀態，係保持在電源"OFF"前之狀態。

2) 印字資料處理  : 電源"OFF"前之印字動作處理，復電後則不予開啟。

3) 警報、自行診斷動作  : 電源"OFF"前產生之警報顯示出力等，將無法復歸。

3) "資料顯示" 及 "入力組編號(Channel No.)顯示 : 呈圖(6.1) 之顯示

REC ALM

  ※返回電源"OFF"前之模式

圖6 1 電源"ON"時之顯示圖面圖6.1 電源"ON"時之顯示圖面

   【 注 意 】
1) 發生停電後，復電後則行使初期化處理，則成上述之初期狀態。

2) 初期化處理，所行使之列印資料將會消除，故在列印動作中停電時，復電後

    其列印動作將無法繼續執行。

3) 圖6.1 之表示，在電源投入時之資料，在尋回接收資料前，係為『 』。3) 圖6.1 之表示 在電源投入時之資料 在尋回接收資料前 係為       』
    其顯示位數等係對應"設定"而異。
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6 2 記錄6.2  記錄

  注     意 !
1) 記錄位置如有位差時，請勿在記錄中觸及印字部，本計器在每次記錄時，會

行使"0"位確認，記錄位置如有位差時，在下回之打點時，將會返回正常。

2) 為保護記錄紙，在同一"入力組(Channel)"之前後回記錄打點位置間，其記錄2) 為保護記錄紙 在同一 入力組(Channel) 之前後回記錄打點位置間 其記錄

紙送紙方向在0.3mm以下，或左右方向在0.3mm以下時，則不執行打點動作。

   6.2.1. 記錄色

在各"入力組(channel)"，其類比記錄之記錄色(標準)，請參照下列表6.1。
對應各"入力組(channel)"之記錄色，可以在6色中予以任意設定。

表6.1 記錄色(標準)

入力組號碼
(channel No.)

1      紫 色

2      紅 色

3      綠 色

      顏 色

3      綠 色

4      藍 色

5      茶 色

6      黑 色

6.3  執行記錄

6 3 1 行使記錄之"啟始 / 停止"   6.3.1. 行使記錄之"啟始 / 停止"
  按"『REC』鍵"，記錄之"啟始/停止"可以變更。

  要行使"停止"動作時，請按"『REC』鍵"3秒以上之時間。

  在"停止"狀態時，其"REC指示燈"將呈"熄燈"狀態。

   【 注 意 】
電源開啟時 將持續其前次電源關閉時之狀態1) 電源開啟時，將持續其前次電源關閉時之狀態。

2) D I功能【特註功能(Option) : RE6】，行使記錄之"啟始/停止功能"時，按

    "『REC』鍵"，則無法行使變更記錄之"啟始/停止"動作。

   6.3.2. 行使送紙

  按住"『FEED』鍵"時，其記錄紙將提早送出，在離開"『FEED』鍵"，其將返回

平常之記錄  平常 之記錄。
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6 3 3 列印樣式   6.3.3. 列印樣式

定時列印，警報列印例

圖 6.2 列印之樣式

   【 參 考 】
"警報列印"，"指令列印"，"日期時間列印"之列印，如在執行其他項目列印時，

其將呈等待狀態。其將呈等待狀態

本計器將可儲存"警報之發生/復歸"共6件資料 ， "指令列印"與"日期時間列印"
共5件資料，如超越此數目，則將在最後列印時，付加"*"記號，而以後發生

之列印則無法行使。

另外"非同步列印"之優先順位，將優先高於全部之"同步列印"，其列印之優先

順位，請參照下頁。("同步列印"在其"類比記錄"時，並行使"資料列印"。

而"非同步列印"則係予以"類比記錄"中斷，行使"資料列印"，其列印完成後，而 非同步列印 則係予以 類比記錄 中斷 行使 資料列印 其列印完成後

再予以開始"類比記錄")。

   【 注 意 】
在前回"定時列印"尚未結束時，而新的"定值列印"時間已到時，其新的"定時

列印"內容將予取消且不執行列印。在此現象時，請將"定時列印"之列印間距

時間予以延長。時間予以延長。
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6 4 資料列印6.4  資料列印
由"鍵操作"可以行使下列資料列印

● 手動列印

● 目錄列印

● 工程目錄列印

   【 參 考 】
列印動作，係依下列之優先順位，當在同時多數項目列印時，其上位項目將

予先行列印，其列印完畢後，再行下位項目之列印。但在警報列印，將與下列

項目同時列印。(前頁圖6.2(例)，其"定時列印"與"警報列印"係為同時列印。

高     優 先順位 低高 優 先順位 低

目錄列印 DI指令列印 DI手動列印     警報 指令列印 定時列印

手動列印 (非同步) (非同步) 發生列印 (同步)

    工程 DI日期列印 定時列印     警報 日期列印 手動列印

目錄列印 (非同步) (非同步) 復歸列印 (同步)

"同步列印"係在"類比記錄"中，同步予以"資料列印"。

"非同步列印"係予以"類比記錄"中斷，祇行使"資料列印"，當列印完成後，

再則開始"類比記錄"。

   6.4.1. 手動列印
"手動列印"係在記錄紙上列印下列內容

● 日期 / 年 月 日
● "入力組編號(Channel No.)" 或 "標示(Tag)設定文字"
● 發生警報種類/測定值/單位﹝全"入力組(Channel)"﹞。

【 1 】"手動列印"之動作順序

1)按"『PRINT』鍵") 』

2)按"『PRINT』鍵"，則呈『           』之顯示，再按"『ENT』鍵"。
3) 按"『PRINT』鍵"，選擇『               』，按"『ENT』鍵"，則可執行"手動列印"。
在執行"手動列印"開始後，則其顯示將自動返回"資料顯示圖面"。

又在"手動列印"結束後，將返回執行"手動列印"前之狀態。

   【 注 意 】   【 注 意 】
1) 在執行"手動列印"時，其"類比記錄"將予中止，而測定/警報之檢測將會繼續。

2) 在執行"手動列印"時，如發生警報狀態時，其將在"手動列印"結束之時間點，

    執行警報列印。
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【 2 】"手動列印"之中止順序【 2 】"手動列印"之中止順序

1)按"『PRINT』鍵"

2)按"『PRINT』鍵"，則呈『           』之顯示，再按"『ENT』鍵"。
3) 按"『PRINT』鍵"，選擇『              』，按"『ENT』鍵"，則可中止"手動列印"。
但如在其列印之"行"列印時，則將在此"行"繼續列印，直至此"行"列印結束為止。

"手動列印"中止後，將返回"手動列印"開始前之狀態。

Nov.12.99 11:08

1:   11.25mV        2:    0.45mV

3:    0.07mV        4:   –0.00mV      
5:   –1.12mV        6:   –0.39mV

圖 6.3 手動列印

   6.4.2. 目錄(List)列印
"目錄(List)列印"係在記錄紙上列印以下之本計器設定內容

日期 時間 第 記錄紙送紙速度 第 記錄紙送紙速度 記錄周期● 日期/時間/第1記錄紙送紙速度/第2記錄紙送紙速度/記錄周期

● "入力組編號(Channel No.)"/刻度範圍/全刻度範圍值/單位

● 設定警報種類

【 1 】目錄(List)列印之動作順序

1)按"『PRINT』鍵"

2)按"『PRINT 鍵" 則呈『 之顯示 再按"『ENT 鍵"2)按"『PRINT』鍵"，則呈『            』之顯示，再按"『ENT』鍵"。
3) 按"『PRINT』鍵"，選擇『               』，按"『ENT』鍵"，則可執行"目錄(List)列印"
  功能。

在"目錄(List)列印"開始後，則自動返回"資料顯示圖面"，又在"目錄(List)列印"結束後，

則將返回執行"目錄(List)列印"前之狀態。

   【 注 意 】
1) 在執行"目錄(List)列印"時，其"類比記錄"將予中止，而測定/警報之檢測

    將會繼續。

2) 在執行"目錄(List)列印"時，如發生警報狀態時，其將在記錄重新啟動時，

    執行警報列印。
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【 2 】"目錄(List)列印"之中止順序【 2 】"目錄(List)列印"之中止順序

1)按"『PRINT』鍵"

2)按"『PRINT』鍵"，則呈『             』之顯示，再按"『ENT』鍵"。
3) 按"『PRINT』鍵"，選擇『               』，按"『ENT』鍵"，則可中止"目錄(List)列印"。
但如在其列印之"行"列印時，則將在此"行"繼續列印，直至此"行"列印結束為止。

"目錄(List)列印"中止後，將返回"目錄(List)列印"開始前之狀態。

圖 6.4 目錄(List)列印

        -    36     -



【 第 六 章   運   作 】    HR-700 (打點式)

6 4 3 工程目錄列印   6.4.3. 工程目錄列印
工程目錄列印係在記錄紙上列印下列本計器之設定內容

● 類比記錄方式

● 數位列印方式

● 超越刻度(Burnout)/基準接點補償(RJC)等功能有否

【 1 】"工程目錄列印"之動作順序【 1 】 工程目錄列印 之動作順序

1)按"『MENU』鍵"

2)按"『PRINT』鍵"，則呈『                』之顯示，再按"『ENT』鍵"。
3) 按"『PRINT』鍵"，選擇『                』，按"『ENT』鍵"，則可執行"工程目錄列印"。
但如在"工程目錄列印"開始後，則將自動返回"資料顯示圖面"。
又在"工程目錄列印"結束後，則將返回"工程目錄列印"開始前之狀態。

   【 注 意 】
1) 在執行"工程目錄列印"時，其"類比記錄"將予中止，而測定/警報之檢測

    將會繼續。

2) 在執行"工程目錄列印"時，如發生警報狀態時，其將在記錄重新啟動時，

    執行警報列印。
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【 2 】"工程目錄列印"之中止順序【 2 】"工程目錄列印"之中止順序

1)按"『PRINT』鍵"

2)按"『PRINT』鍵"，則呈『                』之顯示，再按"『ENT』鍵"。
3) 按"『PRINT』鍵"，選擇『             』，按"『ENT』鍵"，則可中止"工程目錄列印"。
但如在其列印之"行"列印時，則將在此"行"繼續列印，直至此"行"列印結束為止。

又在"工程目錄列印"結束後，則將返回"工程目錄列印"開始前之狀態。

圖 6.5 工程目錄列印
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6.5 顯示之切換
顯示之選擇順序

1)按"『MENU』鍵"，則呈『            』之顯示，再按"『ENT』鍵"。

2)按"『PRINT』鍵"，則予下列表單選擇所需求之項目，再按"『ENT』鍵"。
3) "手動顯示"時，則將會呈『      』之顯示。

  按"『PRINT』鍵"，予以選擇所顯示之"入力組編號(Ch. No.)"，再按"『ENT』鍵"。
『               』(AUTO) : 自動顯示

『               』(MAN) : 手動顯示

『               』(DATE) : 日期顯示

『               』(TIME) : 時間顯示

『               』( OFF ) : 顯示關閉 (OFF)

6.5.1. 自動顯示〈 〉   6.5.1. 自動顯示〈                 〉
  各"入力組(Channel)"之測定數據，每隔2.5秒，依順序顯示。

  入力組編號(Ch. No.) →  H

H: 上限警報

L: 下限警報

手動顯示

      測定值(5位數)

   6.5.2. 手動顯示〈                 〉
  特定"入力組"之測定值，將依測定周期予以切換顯示，顯示內容與"自動顯示"相同。

  按"『ENT』鍵"，將可改變"入力組編號(Ch. No.)"之顯示。﹝其"入力組編號

  (Ch. No.)"將予變大﹞。

   6.5.3. 日期顯示〈                 〉
  月、日之顯示，如遇閏年時，則將自動調整。  月 日之顯示 如遇閏年時 則將自動調整

  10月 18日顯示例     →  

   月           日

   6.5.4. 時間顯示〈                 〉
時 分之顯示  時、分之顯示

  12時15分之顯示例     →  

   時           分

   6.5.5. 顯示關閉〈                 〉   6.5.5. 顯示關閉〈                 〉
  "普通模式"之顯示將予以關閉。

  "鍵操作"則與普通操作相同，如要將"關閉"狀態變更為其他顯示時，請依上列之

  "顯示之選擇順序"次序予以操作即可。
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7 1 【設定模式】之設定7.1 【設定模式】之設定

  警     告 !
● 數據之校正時，請依據說明書9.5項所記載之計器接續配線，行使正確之校正

操作，並應請具備有電器、控制等相關知識之使用者，熟讀第7.2項及9.5項，

予以行使校正作業。予以行使校正作業

(如違反注意事項而行使校正作業，其產生損壞等結果，本公司將不負保證之

責任)。

進入【設定模式】之鍵操作方法

  按"『MENU』鍵"3秒以上，則進入《設定模式》。

此期間，將約1秒時間顯示以下之軟體版本圖示，而後再進入"刻度之設定"圖面。  此期間，將約1秒時間顯示以下之軟體版本圖示，而後再進入"刻度之設定"圖面。

  如再按"『MENU』鍵"3秒以上，則將從《設定模式》返回記錄狀態(普通模式)。

下列則為各項目設定方法之說明

圖示《設定模式》所記載之"顯示圖面"，由 " 鍵"選擇設定項目，再行使所圖示《設定模式》所記載之 顯示圖面 ，由       鍵 選擇設定項目，再行使所

需求之設定。

● 7.1.1. 刻度(Range)之設定

 設     定 入力編號      模 式

電壓、電流入力之設定

‧ 熱電對入力之設定‧ 熱電對入力之設定

‧ 測溫電阻體入力之設定

‧ 刻度範圍之設定

‧ 開平方記錄之設定

函數記錄之設定

"入力組(Ch)"間之"差"演算設定

"入力組(Ch)"間之"和"演算設定"入力組(Ch)"間之"和"演算設定

"入力組(Ch)"間之"平均"演算設定

"剔除(SKIP)"之設定

● 7.1.2. 警報之設定    《 特註功能 (Option) 》

  設     定 入力編號 警報點 ON/OFF 型式   設定值 繼電器ON/OFF 繼電器No.

  ‧   ‧
  ‧   ‧
  ‧   ‧
  ‧   ‧
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● 7 1 3 單位之設定● 7.1.3. 單位之設定

  設     定 入力編號   文字No.   字碼 No.

   ( o ) 單位字碼之設定

  ‧    (     ) 
  ‧    結束

  ‧
  ‧

● 7.1.4. 記錄紙送紙速度之設定

  設     定   第1/第2記錄紙送紙速度 記錄紙送紙速度之設定

記錄紙送紙速度之設定 記錄紙送紙速度之設定

● 7.1.5. 日期、時間之設定

 設  定     年     月  日    時 間

  年、月、日、時間之設定
  

● 7.1.6. 設定之複印

 設  定   複印源之入力組編號   複印之入力組編號

 設定值之複印

  ‧     ‧      
  ‧   ‧
  ‧   ‧

● 7.1.7. 其他功能之設定

     (記錄周期，區域記錄，部份壓縮擴大，資料列印，標示，指令文字)。

 設  定     模   式

    記錄周期之設定

    區域(Zone)記錄之設定

    部份壓縮擴大之設定

    數位列印之設定

標示(Tag)之設定    標示(Tag)之設定

    指令(Comment)文字之設定

● 進入【工程模式】

 設  定     密    碼

   鍵入"密碼"，則可進入【工程模式】

參照第 頁 工程模式   (參照第67頁，"工程模式")
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表 7 1 【設定模式】之初期設定值表 7.1.【設定模式】之初期設定值

    設    定    項    目         初   期   設   定 備       註
  ± 10 mV
 全刻度範圍 : 0 ~ 100.0 ( ℃ )

* 警報﹝全"入力組(Ch.)"﹞  全部警報 : OFF，繼電器 : OFF
* 單位﹝全"入力組(Ch.)"﹞ 『℃』(BF 43 00)

第 記錄紙送紙速度

刻度﹝全"入力組(Ch.)"﹞*

第1記錄紙送紙速度 : 20 mm/h
 第2記錄紙送紙速度 : 20 mm/h

* 時刻(時鐘)   2000 / 01 / 01 ，00 : 00  請設定現在時間

* 記錄周期   10 ( 秒 )
* 區域記錄﹝全"入力組(Ch.)"﹞   0 ~ 100 ( 100%)
* 部份壓縮擴大﹝全"入力組(Ch.)"﹞   OFF
* 資料列印﹝全"入力組(Ch )"﹞ ON

記錄紙送紙速度*

* 資料列印﹝全"入力組(Ch.)"﹞  ON
* 標示列印文字﹝全"入力組(Ch.)"﹞ 『( 7 文字為空白)』
* 指令列印文字( 1 ~ 3 ) 『( 16 文字為空白)』
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7 1 1 入力範圍(Range)之設定7.1.1. 入力範圍(Range)之設定

   (1) 設定方法

本計器係為多重入力之型式，各"入力組(Channel)"可以行使設定其入力範圍。

按"       "鍵操作，將會依模式(1) ~ (10)順序予以呼出。

電壓、電流、熱電對、測溫電阻體之入力信號，依下表予以選擇(模式1 ~ 3)。
    直流電壓 :  ±10,  0 ~ 20,  0 ~ 50,   ±200mV  DC,   ±1,  0 ~ 5,  ± 10V  DC

直流電流 : 4 ~ 20mA DC (須裝置並接電組 : 250Ω)    直流電流 :  4 ~ 20mA DC (須裝置並接電組 : 250Ω)
    熱電對 : B,  R,  S,  K,  E,  J,  T,  C,  Au-Fe,  N，PR40 ~ 20,  PL-II,  U,  L.
    測溫電阻体 : Pt100,   JPt100.
另外刻度範圍、開平方、函數、"入力組(Ch.)"差/和/平均之演算皆可設定。(模式 4 ~ 9)
不須要之"入力組(Ch.)"可以剔除。(模式 10)

設 定 入力組(Ch.) 模 式 操作鍵 設    定  入力組(Ch.) 模 式  操作鍵

   (1) (電壓、電流入力)            鍵
   (2) (熱電對入力)      ↓
   (3) (測溫電阻体入力)      ↓
   (4) (刻度範圍)      ↓
   (5) (開平方)      ↓
   (6) (函數)     ↓   (6) (函數)     ↓
   (7) (差演算)      ↓
   (8) (和演算)      ↓

各入力組(Ch)    (9) (平均演算)      ↓
皆可設定   (10) (剔除)      ↓

【 注 意 】
在﹝刻度範圍﹞及﹝開平方演算﹞模式時，其小數點位置可以任意設定，

如在電壓、電流、熱電對、測溫電阻體之入力時，在變更小數點位置時，

請在﹝刻度範圍﹞予以設定。

小數點位置固定時，如下表 :

  入  力   小數點以下位數       入  力   小數點以下位數

 mV   2位        * * *. 00  熱電對   1位        * * * * . 0
 ±1, 0 ~ 5V   3位        *  *. 000  測溫電阻体   1位        * * * * . 0
 ±10V   2位        * * *. 00  ±200mVDC   1位        * * * * . 0
 mA   2位        * * *. 00
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(2) 『 』(電壓、電流)，『 』(熱電對)，『 』(測溫電阻体)，(2) 『       』(電壓、電流)，『    』(熱電對)，『      』(測溫電阻体)，

行使"直流電壓"，"直流電流"，"熱電對"，"測溫電阻体" 等入力之測定。

﹝設定例﹞行使"入力編號1(Channel1)"設定為熱電對(T)之入力。(T: -100 ~ 300℃)

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明

ESC

              3 秒以上 按"『MENU』鍵"3秒以上，進入﹝設定模式﹞，

 呈『               』之顯示後，按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力編號(Ch. No.)，
再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

MENU

PRINT

 

按"『     』鍵"，選擇其"入力模式"，
再按"『ENT』鍵"。

 

按"『     』鍵"，選擇其"入力種類"，
 再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

PRINT

PRINT

』

按"『     』鍵"，選擇"符號及數值"，而由

﹝低值側(Zero)設定﹞ "『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，選擇"符號及數值"，由

『 鍵 行使位移 再按 『 鍵

ENT

PRINT

PRINT

FEED

FEED

﹝高值側(Span)設定﹞ "『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
 3秒以上即可。

ENT

ENT

   【 注 意 】

1) 如有鍵入錯誤數值時，則將呈 "                             " 或 "                               "，
之錯誤訊息顯示，此時請按"『ENT』鍵"後，再鍵入其正確數值。

2) 不需要刻度範圍之"入力範圍(Range)設定"，尤其是在熱電對，測溫電阻体2) 不需要刻度範圍之 入力範圍(Range)設定 尤其是在熱電對 測溫電阻体

入力之小數點位置(小數點以下1位)，不需要變更時，請設定其『              』
『        』『            』種類型式後，不要行使其"刻度範圍設定"。
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【注 意 】   【 注 意 】

    在入力『             』，『       』，『           』之各模式，可由"『ENT』鍵"予以選擇

    "入力型式"，而由"       鍵"，予以選擇其"入力種類"。

  模       式     入 力 範 圍
『ENT 』鍵』鍵

± 10 mV   

0 ~ 20 mV
0 ~ 50 mV
± 200 mV
± 1V
0 ~ 5 V
± 10 V
4 ~ 20 mA

B
R
S
K
E
J
T
C
Au-Fe
N
PR40 - 20
PL II
U
L

Pt 100
JPt 100
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(3) 『 』(刻度範圍)  (3) 『         』(刻度範圍)

在"VOLT"，"TC"，"RTD"之入力，可以予以任意變換其物理量。

並可行使其"單位設定"。(參照第56頁 7.1.3.項)
﹝設定例﹞，"入力編號1(Channel1)"設定為電壓入力 : 0 ~ 40mV，

刻度範圍000.00 ~ 100.00之設定。

顯 示 操 作 鍵 操 作 說 明     顯   示      操  作  鍵   操  作  說   明

              3 秒以上 按"『MENU』鍵"3秒以上，進入﹝設定模式﹞，

 呈『               』之顯示後，按"『ENT』"鍵。

按"『 鍵" 選擇所需之"入力編號(Ch N )"

ENT

ENT

ESC
MENU

PRINT 按"『     』鍵"，選擇所需之"入力編號(Ch. No.)"，
 再按"『ENT』鍵"。

 

按"『     』鍵"，選擇『                』項目，
再按"『ENT』鍵"。

  

ENT

ENT

PRINT

PRINT

按"『     』鍵"，選擇『              』項目，

 再按"『ENT』鍵"。在此項目中亦可以

 選擇『   』或『      』之溫度入力項目。

按"『     』鍵"，選擇"入力範圍"(50mV)型式，

再按"『ENT 鍵"。

ENTPRINT

PRINT ENT

再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，設定"數值"，
  ﹝低值側(Zero)入力值﹞ 而由『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

   【 注 意 】

ENT

PRINT FEED

【注 意 】

在"TC"，"RTD"入力時，其"低值側(Zero)入力值"，請設定相對之"低值側(Zero)
刻度值"。﹝請參照下頁 (*1)﹞。

 

按"『     』鍵"，設定"數值"，
﹝高值側(Span)入力值﹞ 而由『 』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。ENT

PRINT FEED

  ﹝高值側(Span)入力值﹞ 而由『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

   【 注 意 】

在"TC"，"RTD"入力時，其"高值側(Span)入力值"，請設定相對之"高值側(Span)
刻度值"。﹝請參照下頁 (*2)﹞。

ENT
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按"『     』鍵"，設定數值。

  ﹝低值側(Zero)刻度值﹞ 而由"『      』鍵"予以行使位移。
(*1)

當在最右位(低位)時，按"『     』鍵"，其小數

小數點 點將呈"閃爍"狀態 再由"『 鍵"選擇ENT

PRINT

PRINTFEED

FEED

  ﹝小數點) 點將呈"閃爍"狀態，再由"『      』鍵"選擇

小數點位置。

再按"『ENT』鍵"。

 

按"『     』鍵"設定數值。

ENT

PRINT FEED

﹝高值側(Span)刻度值﹞ 而由『      』鍵"予以行使位移。
(*2) 再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可

ENT

ENT

 3秒以上即可。

   【 注 意 】

如有鍵入錯誤數值時，則將呈 "                             " ， "                             "或
"                            "錯誤訊息顯示，此時請按"『ENT』鍵"後，再鍵入正確數值。』
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(4) 『 』(開方演算)(4)        』(開方演算)

其係將電壓入力之開平方根演算值，做為其範圍值。

其"單位"可以行使設定(參照第56頁7.1.3.項)。
﹝設定例﹞"入力編號1(Ch. No.1)"設定為電壓入力 : 0 ~ 40mV，刻度範圍 : 000.00 ~ 100.00。

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明
ESC

                3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

 呈『                』之顯示後，按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力編號(Ch. No.)，
 再按"『ENT』鍵"。

MENU

PRINT

PRINT ENT

ENT

按"『     』鍵"，選擇『            』項目。

 再按"『ENT』鍵"。
  

按"『     』鍵"，選擇其"入力範圍(50mV)模式"，
再按"『ENT』鍵"。

 
按"『 鍵"設定數值

PRINT

PRINT

PRINT

ENT

ENT

按"『     』鍵"設定數值。

而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。
 

按"『     』鍵"設定數值。

﹝高值側(Span)入力值﹞ 而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

﹝低值側(Zero)入力值﹞

FEEDPRINT

FEEDPRINT

ENT

ENT

 

按"『     』鍵"設定數值。

而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

當在最右位(低位)時，按"『     』鍵"，其小數

﹝小數點﹞ 點將呈"閃爍"狀態，再由『 鍵"選擇

﹝低值側(Zero)刻度值﹞

FEEDPRINT

FEED PRINT

ENT﹝小數點﹞ 點將呈"閃爍"狀態，再由『      』鍵"選擇

小數點位置。再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"設定數值。

﹝高值側(Span)刻度值﹞ 而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

PRINT FEED

ENT

ENT

ENT 按 ENT』鍵 ，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
 3秒以上即可。

   【 注 意 】

如有鍵入錯誤數值時，則將呈 "                             " ， "                           "或

" "錯誤訊息符號 此時請按"『ENT 鍵"後 再鍵入正確數值

ENT

"                            "錯誤訊息符號，此時請按"『ENT』鍵"後，再鍵入正確數值。
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關於開平方演算關於開平方演算

本計器之開平方演算依下列演算方式。

● 各項目之定義如下 :

SPAN L : 刻度幅度下限值 (刻度幅度 L)
刻度幅度上限值 (刻度幅度 )SPAN R : 刻度幅度上限值 (刻度幅度 R)

SCAL L : 刻度範圍下限值 (刻度範圍 L)
SCAL R : 刻度範圍上限值 (刻度範圍 R)
IN : 入力電壓

OUT : 出力 (刻度範圍值)

● 入力值 1% 以上時 ( 1 ~ 100% )

                   IN - SPAN L
              SPAN R - SPAN L

OUT  =  ( SCAL R - SCAL L )  X  +  SCAL L

● 入力值 1% 以下時

   10  X  ( SCAL R  -  SCAL L )
        SPAN R  -  SPAN L

 X  ( IN - SPAN L )  +  SCAL LOUT  =

﹝設定例﹞依前頁行使之設定例，則其對應入力之顯示值如下 :

 入 力 電 壓 (mV) 0 10 20 40
   顯 示 值 ( % ) 0.00 50.00 70.71 100.00

30
86.63

  【 注 意 】

在 0 側附近時，對應刻度值倍率與顯示"位數"之關係，其數位顯示值將會

呈現搖擺之現象，請予以注意。呈現搖擺之現象 請予以注意
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(5) 『 』(函數)(5)         』(函數)

電壓入力之刻度範圍內，予以使用指數顯示。

其"單位設定"可以行使設定(參照第56頁7.1.3.項)。
﹝設定例﹞

行使"入力編號1(Ch. 1)"其為電壓入力 : 0 ~ 5 V，函數設定為 1.0 X 100 ~ 1.0 X 105 。

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明

                 3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

 呈『                』之顯示後，按"『ENT』"鍵。

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力編號(Ch. No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

ENT

ESC
MENU

PRINT

PRINT ENT

再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，選擇『              』項目。

 再按"『ENT』鍵"。
  

按"『     』鍵"，選擇其"入力範圍(5V)模式"，
再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

PRINT

PRINT

再按 『ENT』鍵 。

 
按"『     』鍵"設定數值。

而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。
 
 

按"『 』鍵"設定數值。

﹝低值側(Zero)入力值﹞

FEEDPRINT

ENT

FEEDPRINT

按 『     』鍵 設定數值。

﹝高值側(Span)入力值﹞ 而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"設定數值。

而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。﹝低值側(Zero)刻度值﹞

FEEDPRINT

FEED PRINT

ENT

ENT

按"『     』鍵"設定數值。

﹝高值側(Span)刻度值﹞ 而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"

ENT

PRINT

ENT

FEED

如要返回『普通模式』時，則按 『MENU』鍵

 3秒以上即可。

   【 注 意 】

如有鍵入錯誤數值時，則將呈 "                             " ， "                           "或

 "                           "之錯誤訊息符號，此時請按"『ENT』鍵"後，再鍵入正確數值。』
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關於函數 (Decade) 顯示關於函數 (Decade) 顯示

● 各項目之定義如下 :

SPAN L    : 刻度幅度下限值 (刻度幅度 L)
SPAN R    : 刻度幅度上限值 (刻度幅度 R)

刻度範圍下限值 (刻度範圍 )SCAL L   : 刻度範圍下限值 (刻度範圍 L)            XXEYY
SCAL R    : 刻度範圍上限值 (刻度範圍 R)
IN    : 入力電壓

OUT    : 出力 (刻度範圍值)

    XX : 假數 ( 1.0 ~ 9.9 )    XX : 假數 ( 1.0  9.9 )
    YY : 真數 ( - 1.9 ~ 1.9)
    但祇在5之函數為止

    (刻度範圍上限 - 刻度範圍下限為1.0E5以下)

● "函數 (Decade) 顯示"係依據以下之關係

LG SCAL R - LG SCAL L SPAN R  X  LGSCAL L -  SPAN L  X  LGSCAL R
     SPAN R  -  SPAN L      SPAN R  -  SPAN L

OUT = 10 OUT 1

LG SCAL L : Log 1 0 ( SCAL L )

OUT1 = IN X  +

LG SCAL R : Log 1 0 ( SCAL R )

  【 注 意 】

函數(Decade)之出力祇使用於顯示及列印，其並不反應於打點位置。

﹝設定例﹞依前頁行使之設定例，則其對應入力之顯示值如下 :

入力電壓(V) 1.0 3.0 5.0
 顯示值( % ) 1.0E1 1.0E3 1.0E5

0.0
1. 0E0

2.5
3.2E2
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(6) 『 』(差演算)，『 』(和演算)，『 』(平均)(6)             』(差演算)             』(和演算)        』(平均)

電壓(Volt)，熱電偶(TC)，測溫電阻体(RTD)，或刻度(Scale)之入力，在各"入力組

(Ch)"間演算後予以出力。

﹝設定例﹞行使"入力編號6(Ch. 6)"予以與"入力編號1(Ch. 1)之"差演算(Difference)"。

﹝"入力編號6(Ch. 6)" - "入力編號1(Ch. 1)"﹞，予以在"入力編號6(Ch. 6)"行使記錄及顯示。

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明

                3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

呈『                 』之顯示後，按"『ENT』"鍵。

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力編號(Ch. No.)"，
﹝設定之"入力編號(Ch No )"﹞ 再按"『ENT』鍵"。

ENT

ESC
MENU

PRINT

PRINT ENT

  ﹝設定之"入力編號(Ch. No.)"﹞ 再按 『ENT』鍵 。

按"『     』鍵"，選擇『             』項目(差演算)。
 再按"『ENT』鍵"。

  
按"『     』鍵"，選擇"基準入力組編號"，

  ﹝基準"入力編號(Ch. No.)"﹞ 再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

PRINT

PRINT

  ﹝基準 入力編號(Ch. No.) ﹞ 再按 ENT』鍵
 

按"『     』鍵"設定數值。

  ﹝演算後之"低值側" 而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

 
按"『     』鍵"設定數值。

  (Zero)入力值﹞

FEEDPRINT

ENT

FEEDPRINT

  ﹝演算後之"高值側" 而由"『      』鍵"行使位移，再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
 3秒以上即可。

  (Span)入力值﹞

ENT

ENT

   【 注 意 】

如有鍵入錯誤數值時，則將呈 "                             " ， "                            "或

"                           "之錯誤訊息符號，此時請按"『ENT』鍵"後，再鍵入正確數值。

有關"差"、"和"、"平均"之演算

● 所設定之"入力編號(Ch. No.)"，須大於與其演算之"入力編號(Ch. No.)"。
例如 : 設定為"入力編號6(Ch. 6)"時，則可以與1 ~ 5之"入力編號(Ch. No.)"執行演算。

● 演算之"入力編號(Ch. No.)"之相互"刻度幅度及範圍"等必須相同。

● 演算後之刻度範圍值，不可超過本計器之額定刻度範圍。

● 基準"入力編號(Ch. No.)"，祇限於"電壓"，"電流"，"熱電偶"，"測溫電阻体"並且

須在其刻度範圍內。須在其刻度範圍內
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(7) 『 』(剔除)(7)              』(剔除)
設定不予"顯示" 及 "記錄" 之 "入力編號(Ch. No.)"。
﹝設定例﹞將"入力編號6(Ch. 6)"予以"剔除(Skip)"。

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明

                3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

ESC
MENU

秒以上 』

呈『                』之顯示後，按"『ENT』"鍵。

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力編號(Ch. No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

按"『 鍵"，選擇『 項目。

ENTPRINT

PRINT

PRINT

ENT

ENT 按"『     』鍵"，選擇『             』項目。

再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
 3秒以上即可。

ENT

PRINT ENT

   【 注 意 】

如設定全部"入力編號(Ch. No.)"予以"剔除(Skip)"時，則將顯示

之錯誤訊息符號，請設定最少須有1個"入力編號(Ch. No.)"執行測定。

有關"剔除" (Skip)

● 行使"Skip(剔除)" 之 "入力編號(Ch. No.)"其測定將不剔除，但在顯示、打點、

警報判定等則予剔除。故在沒有接續入力接線時，請務必在入力端子予以

短路接線處理。
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7.1.2. 警報之設定

在各"入力編號(Ch. No.)"可以設定以下之2種警報種類，在1組"入力組(Ch)"最多

可設定4種警報點(4個水準)。
設定"警報點"，其測定值如達到此設定值時，則"『ALM』指示燈"將呈"亮啟"狀態，

而記錄紙則將列印警報發生之資訊。

『     』: 上限警報 → 測定值在"警報設定點"以上時，則產生警報。

『 』: 下限警報 → 測定值在"警報設定點"以下時，則產生警報。『     』: 下限警報 → 測定值在 警報設定點 以下時，則產生警報。

操 作 方 法    ﹝特註功能(Option)﹞

    設   定 入力組(Ch) 警報點 ON/OFF 種類  設 定 值 繼電器出力 繼電器No.

  ‧   ‧
‧ ‧   

  ‧   ‧
  ‧   ‧

﹝設定例﹞"入力編號1(Ch. 1)"之警報點1(水準1)，設定為上限警報，設定值為 - 2.000，
      警報出力之繼電器 No.1，出力為 "ON"。

 顯   示                    操  作  說   明

  3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"『     』鍵"選擇『               』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按 鍵 選擇所需之 入力組編號

ESC
MENU

PRINT ENT

操 作 鍵

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力組編號(Ch. No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，選擇警報點，再按"『ENT』鍵"。
(最多可設定4個警報點)。

按"『 鍵"，選擇警報設定之"ON"狀態，

PRINT ENT

PRINT ENT

PRINT ENT 按"『     』鍵"，選擇警報設定之"ON"狀態，

再按"『ENT』鍵"。(如設定『          』時，

則將顯示『                 』，其設定將終止)。

按"『     』鍵選擇"警報種類"，再按"『ENT』鍵"。

設定其"警報點" 由"『 鍵"行使位移 而由

PRINT ENT

PRINT ENT

PRINT FEED 設定其"警報點"，由"『     』鍵"行使位移，而由

按"『     』鍵"，選擇數值，設定完成後，
再按"『ENT』鍵"。
(小數點位置，係依"刻度範圍"而定)。

  【 注 意 】

在"設定點"之設定途中 如按"『ENT 鍵"時 則將變換至次第設定顯示

PRINT FEED

ENT

在"設定點"之設定途中，如按"『ENT』鍵"時，則將變換至次第設定顯示。
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以下之設定，係祇限於有付加﹝特註功能(Option) : LH6﹞時有效。 以下之設定，係祇限於有付加﹝特註功能(Option) : LH6﹞時有效。

 如無付加【特註功能(Option) : LH6】時，按"『ENT』鍵"，則呈『              』之顯示。

 在『              』之顯示時，按"『ENT』鍵"，則設定完成。

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明

在警報發生時，設定其"警報出力繼電器"，PRINT ENT 在警報發生時，設定其"警報出力繼電器"，
之警報出力狀態，按"『     』鍵"選擇警報出力

之"ON" 或 "OFF"。
再按"『ENT』鍵"。

在警報出力設定為"ON"時，設定其"繼電器編號"，
按"『 鍵"選擇(1 6)之"繼電器編號"

ENTPRINT

PRINT ENT

按"『    』鍵"選擇(1 ~ 6)之"繼電器編號"。
再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要繼續執行其他"入力組編號(Ch No.)"之設定時，

按 "『    』鍵"選擇其他"入力組(Ch. )"而行使設定。

如要返回『普通模式 時 則按"『MENU 鍵"

ENT

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

   【 注 意 】

警報列印 如在"標示(T )"有所設定時 將與"入力編號(Ch N )"同時列印警報列印，如在"標示(Tag)"有所設定時，將與"入力編號(Ch. No.)"同時列印。
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7.1.3. 單位之設定

   設定內容

設定各"入力組(Channel)"之單位。

  【 注 意 】

『            』，『       』，『           』之刻度單位變更時，請在刻度範圍(Range)
之『               』項目中予以設定。

操 作 方 法操 作 方 法

    設   定 入力組(Ch) 文字 No.   字  碼 No.

( ° )
  ‧ (    )
  ‧ 結束
  ‧
  ‧

﹝設定例﹞"入力編號1(Ch. 1)"之單位，設定為" ℃ "。

 顯   示                   操  作  說   明

3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，
ESC

MENU

操 作 鍵

  3 秒以上 按 『MENU』鍵 3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"『      』鍵"選擇『             』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"『     』鍵"，選擇所需之"入力組(Ch.)"，
再按"『ENT』鍵"。

MENU

PRINT

PRINT

ENT

ENT

按"『     』鍵"及"『     』鍵"選擇其第1文字之

  ﹝字碼 No.﹞ "字碼No."。再按"『ENT』鍵"。
(請參照第57頁"文字字碼表")

依同法設定"第2文字" 之 "字碼No."。

PRINT

ENT

PRINT

ENT

FEED

FEED

如其單位文字未滿"6文字"時，請設入

『       』予以結束。再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"

ENT

PRINT

ENT

ENT

FEED

如要返回 普通模式』時，則按 MENU』鍵
3秒以上即可。

  【 注 意 】

   "單位設定"之有效範圍，其刻度範圍(Range)設定為『                』、『            』，

  『              』、『             』、『            』、『           』等時才有效。(包括在

  『              』、『             』、『              』其基準"入力組(Ch.)"刻度範圍設定之

『 時 在此其他之刻度設定時 其單位將自動決定與刻度相互吻合  『               』時)。在此其他之刻度設定時，其單位將自動決定與刻度相互吻合。
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(1) 文字字碼表(1) 文字字碼表

２＊ ３＊ ４＊ ５＊ ６＊ ７＊ Ａ＊ Ｂ＊ Ｃ＊ Ｄ＊ Ｅ＊ Ｆ＊

＊０ ＳＰ 0 ＠ Ｐ ｐ 0
0

Π π

＊１ ！ 1 Ａ Ｑ ａ ｑ 1
1

Α Ρ α ρ

＊２ ″ 2 Ｂ Ｒ ｂ ｒ 2
2

Β Σ β σ

＊３ ＃ 3 Ｃ Ｓ ｃ ｓ 3
3

Γ Τ γ τ＊３ ＃ 3 Ｃ Ｓ ｃ ｓ 3 Γ Τ γ τ

＊４ ＄ 4 Ｄ Ｔ ｄ ｔ 4
4

Δ Υ δ υ

＊５ ％ 5 Ｅ Ｕ ｅ ｕ 5
5

Ε Φ ε φ

＊６ ＆ 6 Ｆ Ｖ ｆ ｖ 6
6

Ζ Χ ζ χ

＊７ ′ 7 Ｇ Ｗ ｇ ｗ 7
7

Η Ψ η ψ

＊８ （ 8 Ｈ Ｘ ｈ ｘ 8
8

Θ Ω θ ω

）
9

Ι＊９ ） 9 Ｉ Ｙ ｉ ｙ 9
9

Ι ι

＊Ａ ＊ ： Ｊ Ｚ ｊ ｚ Κ κ

＊Ｂ ＋ ； Ｋ ［ ｋ ｛ ＋
＋

Λ λ

＊Ｃ ， ＜ Ｌ ￥ ｌ ｜ ± Μ μ

＊Ｄ － ＝ Ｍ ］ ｍ ｝ Ν ν

＊Ｅ 　． ＞ Ｎ ＾ ｎ ￣ －
－

Ξ ξＥ 　． ＞ Ｎ ｎ － Ξ ξ

＊Ｆ ／ ？ Ｏ ＿ ｏ ｏ
ｏ

Ο ο

﹝設定例﹞"『     』之字碼 No." 為『 43 』。
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7.1.4. 記錄紙送紙速度之設定7.1.4. 記錄紙送紙速度之設定

設 定 內 容

設定記錄紙之送紙速度，其記錄紙之送紙速度，可以依下表予以選擇。

表7.2 記錄紙之送紙速度 (單位 : mm/h)

0 1 2 3 4 5 10 15 20 25
30 40 50 60 75 80 90 100 120 15030 40 50 60 75 80 90 100 120 150

160 180 200 240 300 360 375 450 600 720
750 900 1500

操 作 方 法

設 定 第1 2 記錄紙送紙速度 記錄紙之送紙速度

1200

     設      定 第1, 2, 記錄紙送紙速度 記錄紙之送紙速度

﹝設定例﹞第1記錄紙之送紙速度，設定為 1500 mm/h。

     顯      示  操 作 鍵     操  作  說   明

              3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"『     』鍵"選擇『               』項目，

 再按"『ENT』鍵"。
PRINT

ESC
MENU

ENT

按"『     』鍵"，選擇"第1記錄紙送紙速度"項目，

再按"『ENT』鍵"。

  【 注 意 】

  如有付加【特註功能(Option) : RE6】，則可行使切換"第2記錄紙送紙速度"，

PRINT ENT

  如有付加【特註功能(Option) : RE6】 則可行使切換 第2記錄紙送紙速度

  此時請設第2記錄紙之送紙速度。

  如無付加【特註功能(Option) : RE6】，則"第2記錄紙送紙速度"之設定則為無效。

     顯      示  操 作 鍵     操  作  說   明

按"『 』鍵"及"『 』鍵"，設定"第1記錄紙PRINT FEED 按"『     』鍵"及"『     』鍵"，設定"第1記錄紙

送紙速度"，再按"『ENT』鍵"。
 

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

ENT

3秒以上即可。
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【 注 意 】 列 印 種 類 記錄紙送紙速度

   在送紙速度時之各種列印限制。 警報發生列印，警報復歸列印，

   (送紙速度在120mm/h以上時，則 DI指令列印(同步)，DI付日期  1 ~ 100 (mm/h)
   右表列之列印則無法行使)。 列印(同步)，DI手動列印(同步)。
   又如在 0mm/h時，則行使強制列印。定時列印(同步)。  10 ~ 100 (mm/h)
   另外目錄列印，工程目錄列印，手動列印(鍵操作)，DI指令列印(非同步)，DI付日期( ) ( )
   列印(非同步)，DI手動列印(非同步)，定時列印(非同步)等，將不拘其送紙速度而列印。

7.1.5. 日期、時間之設定

設 定 方 法

設定內部時鐘之日期/時間。

設 定 年 (西曆) 時 間 (分/秒)     設      定     年 (西曆)    時 間 (分/秒)

﹝設定例﹞設定為 2000 年 1 月 1日 6 時 00 分。  

     顯      示  操 作 鍵     操  作  說   明  

日期(月/日)

             3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"       鍵"選擇『                』項目。

 再按"『ENT』鍵"。
 

設定年份(西曆)，

PRINT ENT

ESC
MENU

PRINT FEED ( )
按"      鍵"予以選擇數值，而由"『     』鍵"行使位移，

再按"『ENT』鍵"。

設定日期(月/日)，
依上項"設定年份"相同方法操作。

PRINT FEED

ENT

ENT

設定時間(時 / 分)
依上項"設定年份"相同方法操作。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"

PRINT FEED

ENT

ENT

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
 3秒以上即可。

  【 注 意 】  

如鍵入不符實際存在之日期、時間，其將顯示                            之錯誤訊息符號。

此時請按"『ENT』鍵"，再鍵入正確數據。
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7.1.6. 設定之複製7.1.6. 設定之複製

設 定 內 容

 將已設定完成之"入力組(Channel)"設定內容予以設定至其他"入力組(Channel)"。
 但其複製之"入力組(Channel)"須大於複製源之"入力組(Channel)"。

設 定 方 法

     設   定 複製源之入力組(Channel) 欲製源之入力組(Channel)

‧   ‧
‧ 　　　   ‧

‧ ‧

﹝設定例﹞將"入力編號1(Ch.1)"之設定內容複製至"入力編號2(Ch.2)"。

     顯   示      操  作  鍵    操  作  說   明

ESC

              3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"        鍵"選擇『              』項目。

再按"『ENT』鍵"。

按"       鍵"選擇複製源之"入力組(Channel)"，ENTPRINT

PRINT ENT

ESC
MENU

再按"『ENT』鍵"。

按"       鍵"選擇欲複製之"入力組(Channel)"，
再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"。
如要返回『普通模式 時 則按 『 鍵

ENT

ENTPRINT

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。
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7.1.7. 其他功能之設定7.1.7. 其他功能之設定

    本計器可以設定以下之功能

設 定 內 容

1) 『                  』﹝記錄周期﹞

    打點周期可設定 10, 20, 30, 60 秒。

2) 『                』﹝區域記錄﹞

    為避免各"入力組(Channel)"之記錄重疊，可以分別予以區域記錄。

3) 『                』﹝部份壓縮擴大﹞

    "入力組(Channel)"之測定數據，可以部份壓縮或擴大。

4) 『                  』﹝數據列印﹞

可以指定各 入力組 之數據列印與否    可以指定各"入力組(Channel)"之數據列印與否(ON/OFF)。

5) 『               』﹝標示文字﹞

  在定時列印，手動列印，可設定  "入力組編號(Ch. No.)"之代替列印標示文字。

    "標示(Tag)"最多設定7文字﹝依第57頁(文字字碼表)予以選擇﹞。

6) 『                』﹝指令文字﹞

可設定在﹝特註功能(Option) : RE6﹞"DI功能"列印時之指令文字。  可設定在﹝特註功能(Option) : RE6﹞"DI功能"列印時之指令文字。

    "指令文字"可設定3種最多設定16文字﹝依第57頁(文字字碼表)予以選擇﹞。

設 定 方 法

  設        定     模           式  設        定 模 式

 記錄周期

區域記錄

部份壓縮擴大

數據列印

標示文字標示文字

指令文字
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    (1) 『                  』【記錄周期】( ) 』
﹝設定例﹞設定記錄周期為60秒。

     顯      示   鍵 操 作     操  作  說   明  

               3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"        鍵"選擇『             』項目。

 再按"『ENT』鍵"。
PRINT ENT

ESC
MENU

再按 』鍵

按"      鍵"選擇"『                  』項目"。
再按"『ENT』鍵"。

按"      鍵"選擇記錄周期"『       』"。
再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT 鍵" 則為設定完成

PRINT ENT

ENTPRINT

ENT 按"『ENT』鍵"，則為設定完成。
如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

    (2) 『               』【區域記錄】
﹝設定例﹞設定"入力編號1(Ch.1)"，予以"0值側/高值側"在20% ~ 50%之位置，
    行使記錄。

顯 示 鍵 操 作 操 作 說 明

ENT

     顯      示   鍵 操 作    操  作  說   明  

              3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"        鍵"選擇『             』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按" 鍵"選擇『 項目

PRINT ENT

ESC
MENU

PRINT ENT 按"        鍵"選擇『              』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇所要設定之"入力編號(Ch.No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

設定"0值側"之打點位置 單位為" % "

PRINT

PRINT ENT

ENT

PRINT FEED 設定"0值側"之打點位置，單位為" % "。

﹝左邊位置之設定﹞ 按"      鍵"予以設定，而由"『     』鍵"行使位移，

再按"『ENT』鍵"。

設定"高值側"之打點位置，單位為" % "。

﹝右邊位置之設定﹞ 依上項同樣方式操作。

PRINT FEED

ENT

PRINT FEED

ENT

﹝右邊位置之設定﹞ 依上項同樣方式操作。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。
如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

  【 注 意 】  

如鍵入錯誤數值時，則將顯示 或 之錯誤訊息符號。

ENT

如鍵入錯誤數值時，則將顯示                            或                             之錯誤訊息符號

此時請按"『ENT』鍵"，再鍵入正確數據。
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(3) 『 【部份壓縮擴大】   (3) 『             』【部份壓縮擴大】

﹝設定例﹞"入力組編號1(Ch.1)"之刻度範圍 0 ~1000.0℃，其設定分界點30%為500.0℃。

          0℃ 500.0℃    1000.0℃

         (0%)  (30%)    (100%)

     顯      示   鍵 操 作     操  作  說   明  

              3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"         鍵"選擇『             』項目。

再按"『ENT』鍵"。
PRINT ENT

ESC
MENU

』

 

按"        鍵"選擇『             』項目。
再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇所要設定之"入力編號(Ch.No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

PRINT

PRINT

ENT

ENT

再按 N 』鍵

按"        鍵"選擇『       』項目。
再按"『ENT』鍵"。

設定"分界點"之位置，單位為" % "。
按" 鍵"選擇數值 而由"『 鍵"行使位移

PRINT

FEEDPRINT

ENT

按"      鍵"選擇數值，而由"『     』鍵"行使位移，

再按"『ENT』鍵"。

設定"分界點"之刻度值，此例設為 "0500.00"。
按"      鍵"選擇數值，而由"『     』鍵"行使位移，

再按"『ENT 鍵"。
ENT

FEEDPRINT

ENT

再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。
如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

ENT

  【 注 意 】  

如鍵入錯誤數值時，則將顯示                            之錯誤訊息符號。

此時請按"『ENT』鍵"，再鍵入正確數據。
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(4) 『 』【數據列印】   (4)                』【數據列印】

﹝設定例﹞設定定時列印，予以全部"入力組(Channel.)"為『ON』(列印)。

     顯      示   鍵 操 作     操  作  說   明  

            3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按" 鍵"選擇『 項目

ESC
MENU

按"        鍵"選擇『             』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

按"        鍵"選擇『               』項目，
再按"『ENT』鍵"。

按" 鍵"選擇所要設定之"入力編號(Ch N )"

PRINT

PRINT

PRINT

ENT

ENT

ENT 按"        鍵"選擇所要設定之"入力編號(Ch.No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"予以切換『         』或『       』，

再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT 鍵" 則為設定完成

PRINT

PRINT

ENT

ENT

ENT 按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

‧

PRINT ENT

ENT

‧

‧    往復操作，可設定各"入力組(Channel)"。
PRINT ENT

ENT

  【 注 意 】  

在設定範圍(Range)設定時，選擇"剔除(Skip)"之 "入力組(Channel)"，如設定為

"ON"時，其將列印" * "記號。
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(5) 『 』【標 示】   (5)                』【標 示】

﹝設定例﹞設定"入力組編號1(Ch. 1)"之標示文字為"ABCD"。

     顯      示    操  作 鍵     操  作  說   明  

            3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按" 鍵"選擇『 項目

ESC
MENU

按"        鍵"選擇『             』項目。

再按"『ENT』鍵"。
 

按"        鍵"選擇『            』項目。
再按"『ENT』鍵"。

按" 鍵"選擇所要設定之"入力編號(Ch N )"

PRINT

ENTPRINT

ENT

PRINT ENT 按"        鍵"選擇所要設定之"入力編號(Ch.No.)"，
再按"『ENT』鍵"。

  

設定文字第1文字為『        』。

(第1文字之設定) 按"      鍵"選擇文字字碼，而由"『     』鍵"行使位移，

再按"『ENT』鍵"。

PRINT

ENT

PRINT ENT

FEED

再按"『ENT』鍵"。

(第2文字之設定)

第2 ~ 第4文字，依同樣方式行使設定。

PRINT FEED

PRINT FEED

ENT

第2 ~ 第4文字，依同樣方式行使設定。

(第3文字之設定)

(第4文字之設定)

PRINT

ENT

ENT

PRINT

ENT

FEED

設定文字第5文字為『       』，

(第5文字之設定) 再按"『ENT』鍵"。

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式 時 則按"『MENU 鍵"

PRINT

ENT

ENT

ENT

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

  【 注 意 】  

"標示文字(Tag)"如未滿7文字時，請在最後文字之後面之文字字碼設定

『 』。﹝請參照第57頁"文字字碼表"﹞。       』。﹝請參照第57頁 文字字碼表 ﹞。
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(6) 『 』【指令文字】    (6)                』【指令文字】

﹝設定例﹞設定"指令文字1"『       』為"ON"。

     顯      示    操  作 鍵     操  作  說   明  

             3 秒以上 按"『MENU』鍵"3 秒以上，進入﹝設定模式﹞，

按"        鍵"選擇『             』項目。

ESC
MENU

ENTPRINT 按 鍵 選擇 』項目

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『              』項目。
再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇"指令文字編號1『             』"項目。
再按"『ENT 鍵"。

ENTPRINT

ENT

PRINT ENT

PRINT

再按"『ENT』鍵"。

設定"第1文字"為『        』，

(第1文字之設定) 按"      鍵"選擇文字字碼，而由"      鍵"行使位移，

再按"『ENT』鍵"。

設定"第2文字"為『 』，

PRINT

ENT

FEED

PRINT FEED 設定 第2文字 為『        』，

(第2文字之設定) 依第1文字，同樣方式行使設定。

設定"第3文字"為『        』，

(第3文字之設定) 依第1文字，同樣方式行使設定。

ENT

PRINT

ENT

FEED

(第9文字之設定)

(第10文字之設定)

(第11文字之設定) 如至第16文字須設定時，其至第16文至字止，

請依上述方法予以行使設定。

(第16文字之設定)

按"『ENT』鍵"，則為設定完成。

如要返回『普通模式』時，則按"『MENU』鍵"
3秒以上即可。

ENT

  【 注 意 】  

其"指令文字(Comment Word)"如未滿16文字時，請在最後文字後面之文字字碼設定

『       』。﹝請參照第57頁"文字字碼表"﹞。

如無付加【特註功能(Option) : RE6)】時，則無此"指令文字"設定功能，故請

不要行使設定。不要行使設定
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7 2 【工程】之簡易設定方法7.2 【工程】之簡易設定方法

警    告 !
數據之校正時，請依據說明書9.5項所記載之計器接續配線，行使正確之校正操作，

因此請具備有電器、控制等知識之使用者，熟讀第7.2項及9.5項，予以行使校正作業。

(如違反注意事項而行使校正作業，其產生損壞等結果，本公司將門不負保證之責任)。

進入【工程模式】之鍵操作方法             進入【工程模式】之鍵操作方法
按"『MENU』鍵"3秒以上，則進入《設定模式》後，按"     鍵"選擇『           』項目，

再按 "ENT鍵"，此時將顯示"0000"之符號，由"       鍵"變更數據，而由"        鍵"
行使位移，設定密碼"2222"後，再按"ENT鍵"。而由此時將顯示"                  " 之 "閃爍"
顯示，按"ENT鍵"予以重置後，則進入《工程模式》。

下列則為各項目設定方法之說明

其顯示圖面係在《工程模式》中之顯示其顯示圖面係在《工程模式》中之顯示。

由 "     鍵"選擇其設定項目，再行使所需求之設定。

● 7.2.1. 警報動作間距

      設   定     ON/OFF

設定警報動作幅度

解除警報動作幅度解除警報動作幅度

● 7.2.2. "超越刻度(Burnout)" ON/OFF
      設   定 入力組(Channel)    ON/OFF

設定"超越刻度(Burnout)"
解除"超越刻度(Burnout)"

● 7.2.3. "入力組(Channel)" 之補正

      設   定 入力組(Channel)    OFFSET
補正值補正值

 

● 7.2.4. 基準接點補償方式●

      設   定 入力組(Channel)   功 能

內部補償

外部補償

外部"入力組(Ch)"入力補償
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● 7.2.5. 打點色之變更

   設    定 入力組(Channel)      顏         色
紫色
紅色
綠色
藍色
茶色
黑色黑色

● 7.2.6. 記錄之相關設定

   設    定      功         能
"記錄啟始/停止" 之 "內控/外控(INT/EXT)"切換
標示/入力組(Tag/Channel)列印之切換
警報列印之 ON/OFF
定時列印之 ON/OFF定時列印之 ON/OFF
刻度列印之 ON/OFF
定時列印"同步/非同步"列印之切換

● 7.2.7. 通信功能之設定

   設    定 通信功能之設定

通信速度之設定
資料長度之設定

計器位址之設定

資料長度之設定
同位位元之設定
停止位元之設定

● 7.2.8."設定數據"之初期化

   設    定         是 / 否

● 7.2.9. D I 功能

   設    定     D I      No.     功         能
無功能
記錄之啟始/停止
記錄紙送紙速度之切換
指令列印1之列印(同步)指令列印1之列印(同步)
指令列印2之列印(同步)
指令列印3之列印(同步)
手動列印(同步)

　　 日期、時間列印(同步)
指令列印1之列印(非同步)
指令列印2之列印(非同步)指令列印 之列印(非同步)
指令列印3之列印(非同步)
手動列印(非同步)
日期、時間列印(非同步)

● 7.2.10. 溫度單位之選擇

   設    定    溫  度  單  位
攝氏單位 ( ℃ )( )
華氏單位 ( ℉ )
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● 7.2.11. 打點校正  ●

   設    定      功          能
零值側調整
高值側調整
左右移動時之間距(廠內設定項目)
色帶選擇調整(廠內設定項目)

● 7.2.12. 數據校正● 7.2.12. 數據校正

   設    定      功         能
電壓調整
測溫電阻体調整
內部基準接點補償之調整

● 7.2.13. 【工程模式】之終止

設 定 功 能   設    定      功         能
設定值之儲存
設定值之解除

  【 注 意 】

在終止時，其設定項目"           "中，選擇"                "時，將電源切掉，則其所設定之值

皆無效 ﹝請參照第7 3項目(81頁)『 之操作說明﹞皆無效。﹝請參照第7.3項目(81頁)『          』之操作說明﹞。

表 7.3. 【設定模式】之初期設定值

            設     定     項     目          初    期    設    定           備          註
※ 警報間距幅度  ON (0.5%)
※ 超越刻度(Burnout)

﹝全入力組(Ch.)﹞  OFF

※ 入力組(Ch.)補正﹝全入力組(Ch.)﹞  0.0
※ RJC﹝入力組(Channel)﹞  內部補償 (INT)

 紫(1), 紅(2), 綠(3),
 藍(4), 茶(5), 黑(6)

※ REC 記錄   "『REC』鍵"
"RUN / STOP" 驅動  INT     操作
Ch / Tag 列印 Ch

※ 打點顏色  (1 ~ 6 Ch.)

Ch / Tag 列印 Ch
警報列印  OFF
定時列印  ON
定時列印啟動間隔  6 H
定時列印基準時間  00 : 00
定時刻度範圍列印 OFF
定時列印同步 / 非同步  SYNC (同步)( )

※ COM (通信)
位址  01
通信速度  9600
資料長度  8 位元
同位位元  無
停止位元  1 位元

※ D I功能 (1 ~ 3 Ch) OFF※ D I功能 (1 ~ 3 Ch) OFF
※ 溫度單位
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7.2.1. 警報動作間距7.2.1. 警報動作間距

    可設定在警報發生時與復歸之動作間距值為0.5%。(全警報共用)
 ﹝設定例﹞警報動作間距設定為"OFF"。

   設    定    操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。ENT ( )
按"        鍵"選擇『                』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

按"         鍵"選擇『           』功能，

再按"『ENT』鍵"。

7 2 2 "超越刻度(B t)" ON/OFF

PRINT

PRINT ENT

ENT

7.2.2. "超越刻度(Burnout)" ON/OFF
    設定"超越刻度(Burnout)"﹝超越最高值方向﹞，可在各"入力組(Channel)"個別設定。

 ﹝設定例﹞"入力組編號4(Ch.4)"設定具有 "超越刻度(Burnout)"功能。

   設    定    操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。ENT
進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁 鍵操作 方法)。
按"        鍵"選擇『              』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按 鍵 選擇『 項目

PRINT

PRINT

PRINT ENT

ENT

ENT

按"        鍵"選擇『         』項目，

再按"『ENT』鍵"。

7.2.3. "入力組(Channel)"之補正

     "入力組(Channel)"之補正，可 設定入力組對應刻度之補正值。

    入力值補正範圍 : -19999 ~ 99999
 ﹝設定例﹞"入力組編號3(Ch.3)"補正值為 "3.0"。

PRINT ENT

 ﹝設定例﹞ 入力組編號3(Ch.3) 補正值為 3.0

   設    定    操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『                』項目，

再按"『ENT』鍵"。
PRINT

ENT

ENT

按"        鍵"選擇『            』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"      鍵"變更符號及數值，或移動小數點位置，

而由"『     』鍵"予以行使位移，在設定數值正確後，

再按"『ENT』鍵"。

PRINT

PRINT

ENT

ENT

FEED

 再按 ENT』鍵
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7.2.4. 基準接點補償方式7.2.4. 基準接點補償方式

    熱電對入力，可設定在基準接點(記錄器入力端子)於0℃之補償方式。

  補償方式計有下列3種方式"。

● 由本計器內藏之感溫素子予以補償(INT:內部補償)。
● 外部予以基準接點補償後，再予以記錄器入力方式(EXT:外部補償)。
外部基準接點補償電壓入力範圍 : -19999 ~ 19999μV。

● 由接續於記錄器其中1個外部之熱電對接續端子溫度予以入力，● 由接續於記錄器其中1個外部之熱電對接續端子溫度予以入力

此做為其他"入力組(Channel)"之補償用。(Ch : Channel入力補償)。
   本計器出貨時，設定為內部補償(INT)。
 ﹝設定例﹞設定"入力組編號6(Ch.6)"之外部基準補償電壓為391μV。

(熱電對 " T "入力，外部10℃之補償電壓例，" T "熱電對10℃之起電力為391μV)。

   設    定    操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『             』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT 鍵"。

PRINT

ENT

PRINT ENT

ENT

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

按"      鍵"變更數值，而由"『     』鍵"予以行使位移，

在設定數值正確後，再按"『ENT』鍵"。

PRINT

PRINT

ENT

ENT

FEED

在設定數值正確後 再按 ENT』鍵

設定完成後，返回"入力組(Channel)"之設定。

ENT
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﹝設定例﹞"入力組編號6(Ch.6)"之基準接點補償，由"入力組編號1(Ch.1)"予以入力。 ﹝設定例﹞ 入力組編號6(Ch.6) 之基準接點補償 由 入力組編號1(Ch.1) 予以入力

   設    定    操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『             』項目，

再按"『ENT』鍵"。
PRINT ENT

ENT

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

PRINT

PRINT

ENT

ENT

 

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

設定完成後，返回"入力組(Channel)"顯示之設定。

PRINT ENT

7.2.5. 打點色之變更

 對應各"入力組(Channel)"之打點顏色可以變更。

 ﹝設定例﹞設定"入力組編號1(Ch.1)"之打點色為"黑色"。

   設    定    操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞ (請參照第67頁"鍵操作"方法)ENT 進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『               』項目。

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『           』項目。

 再按"『ENT』鍵"。

PRINT

ENT

PRINT ENT

ENT

按"        鍵"選擇『           』項目。

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，將返回"打點色設定"設定之顯示。

PRINT

PRINT

ENT

ENT
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7.2.6. 記錄之相關設定7.2.6. 記錄之相關設定

    "記錄啟始/停止之驅動設定"、"標示(Tag) /入力組(Channel)列印之切換"、
  "警報列印"、"定時列印"、"刻度範圍列印之ON/OFF"皆可以設定。

   1) 記錄啟始/停止之驅動設定

記錄啟始/停止之驅動，可設定由"『REC』鍵"或由"D I 功能"驅動。

 ﹝設定例﹞記錄啟始/停止之驅動方式，設定由"D I 功能"驅動。。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按" 鍵"選擇『 項目PRINT ENT

ENT

ENT

PRINT

按"        鍵"選擇『               』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『            』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，返回"記錄器啟始/停止驅動"設定之顯示。

PRINT

PRINT ENT

ENT

設定完成後，返回 記錄器啟始/停止驅動 設定之顯示。

【 注 意 】
 在由"               (DI 功能"驅動時，其記錄之"啟始/停止"將無法由"操作鍵"驅動。

﹝DI 功能﹞須設定為"啟始/停止驅動﹝         ﹞功能"(請參照第77頁﹝DI 功能﹞說明)。

   2) "標示文字(Tag)/入力組(Channel)"之切換) ( g) ( )
定時列印或手動列印時，可以設定其列印"標示文字(Tag)/入力組編號(Ch. No.)"。

 ﹝設定例﹞設定"標示文字(Tag)"列印。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。ENT 進入﹝工程模式﹞ (請參照第67頁 鍵操作 方法)
按"        鍵"選擇『           』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『           』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

PRINT

PRINT

ENT

ENT

按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，將返回"標示文字(Tag) /入力組(Ch.)"
設定之顯示。

PRINT ENT
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3) 警報列印之ON/OFF   3) 警報列印之ON/OFF
設定警報列印之ON/OFF
當選擇"ON1"時，其將列印"警報發生" 及 "警報復歸"。
當選擇"ON2"時，則祇列印"警報發生"。

 ﹝設定例﹞設定為列印"警報發生" 及 "警報復歸"。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『            』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『                 』項目，

再按"『ENT』鍵"。

PRINT

ENT

PRINT ENT

ENT

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『            』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，返回"警報列印"設定之顯示。

4) 定時列印之ON/OFF

PRINT ENT

   4) 定時列印之ON/OFF
設定"定時列印之ON/OFF"
當選擇定時列印為"ON"時，可設定其"列印開始時間" 及 "列印間距時間"。

 ﹝設定例﹞設定定時列印之時間為"每日18時00分"。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『                 』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

PRINT

ENT

ENT

PRINT

ENT

按"        鍵"選擇『        』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

按"         鍵"變更數值，而由" 『      』鍵"行使位移，

﹝列印時間開始﹞ 時間設定完成後，再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

PRINT

PRINT FEED

 

按"        鍵"選擇『          』項目，再按"『ENT』鍵，

﹝列印間距時間﹞ (選擇項目 : 10 min, 15 min, 20 min, 30 min, 1H, 2H,
         3H, 4H, 6H, 8H, 12H, 24H)。

設定完成後 將返回"定時列印"設定之顯示

ENTPRINT

設定完成後，將返回"定時列印"設定之顯示。
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5) 刻度範圍列印之ON/OFF   5) 刻度範圍列印之ON/OFF
設定在定時列印時，其刻度範圍列印之"執行或不執行"

 ﹝設定例﹞設定刻度範圍列印之不執行(OFF)。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
ENT

按"        鍵"選擇『            』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『               』項目，

再按"『ENT』鍵"。

PRINT

PRINT ENT

ENT

按"        鍵"選擇『          』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，返回"警報列印"之設定顯示。

6) 定時列印之"同步/非同步"切換

PRINT ENT

   6) 定時列印之"同步/非同步"切換

設定定時列印之"同步列印/非同步列印"

 ﹝設定例﹞設定定時列印為"非同步列印"。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞ (請參照第67頁"鍵操作"方法)ENT 進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『                 』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

PRINT

ENT

ENT

ENT

PRINT

按"        鍵"選擇『                 』項目，

再按"『ENT』鍵"。

設定完成後，將返回"定時列印之同步/非同步"
設定之顯示。

ENTPRINT

設定之顯示
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7.2.7. 通信功能之設定7.2.7. 通信功能之設定

  設定"計器位址"、"通信速度"、"資料長度"、"同位位元"、"停止位元"等項目。

 ﹝設定例﹞計器位址 : 02，通信速度 : 1200bps，資料長度 : 7位元，同位位元 : 偶數，

           停止位元 : 2位元。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"        鍵"選擇『            』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『               』項目，再按"『ENT』鍵"。
(選擇項目 :『              』~『              』)。

PRINT

ENT

PRINT ENT

ENT

( 』 』)

按"        鍵"選擇『             』項目，再按"『ENT』鍵"。
(選擇項目 : 1200, 2400, 4800, 9600bps)。

      

按"        鍵"選擇『             』項目，再按"『ENT』鍵"。
(選擇項目 : 7 位元, 8 位元)。

PRINT

ENTPRINT

ENT

( , )
      

按"        鍵"選擇『              』項目，再按"『ENT』鍵"。
(選擇項目 : 偶數 "EVEN", 奇數 "ODD", 無 "NONE")。

      

按"        鍵"選擇『             』項目，再按"『ENT』鍵"。
(選擇項目 : 1 位元, 2 位元)。

PRINT

ENTPRINT

ENT

(選擇項目 : 1 位元, 2 位元)
 

設定完成後，返回"通信功能"設定之顯示。

7.2.8. "設定數據"之初期化

  設定初期化後，將返回出廠時﹝設定模式﹞之設定值。  設定初期化後 將返回出廠時﹝設定模式﹞之設定值

  請注意其"設定數據"將會全部初期化，而校正數據將不會予以初期化。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按" 鍵"選擇『 』項目，

ENT

按         鍵 選擇『           』項目，

 再按"『ENT』鍵"。
    

按"        鍵"選擇『         』項目，再按"『ENT』鍵"。

"初期化"執行完成。

PRINT

PRINT
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7.2.9. D I 功能7.2.9. D I 功能

   3 個"D I"可以予以個別付加"D I功能"，其"D I功能"係有下列12種功能"。

● 無功能 : 『         』
● 手動列印(同步) : 『         』(ON : 開始)
● 手動列印(非同步) : 『         』(ON : 開始)
● RUN/STOP之驅動功能 : 『         』(ON : RUN，OFF : STOP)
● 日期、時間列印(同步) : 『 (ON : 開始)● 日期、時間列印(同步) : 『        』(ON : 開始)
● 日期、時間列印(非同步) : 『         』(ON : 開始)
● 記錄紙送紙速度切換 : 『         』(ON : Spd-1，OFF : Spd-2)
● 指令列印(同步) 1 ~ 3 : 『         』『               』『               』(ON : 開始)
● 指令列印(非同步) 1 ~ 3 : 『         』『               』『               』(ON : 開始)

 ﹝設定例﹞設定﹝D I 3﹞為"指令列印(同步)3"項目。

   設    定   操  作  鍵   操  作  說  明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"       鍵"選擇『       』項目，

再按"『ENT』鍵"。
ENT

ENT

PRINT

按"       鍵"選擇『           』項目，再按"『ENT』鍵"。

按"        鍵"選擇『                』項目，再按"『ENT』鍵"。

設定完成後，返回"D I 3 功能"之設定顯示。

PRINT

PRINT ENT

ENT

【 注 意 】
 1)﹝D I 同步列印﹞在"STOP"狀態時，將不予列印。

      ﹝D I 非同步列印﹞在"STOP"狀態時，將可行使列印。

  2) 如未付加﹝特殊功能(Option) : RE6﹞時，請必須將其設定為"無功能"『OFF』。

7 2 10 溫度單位之選擇7.2.10. 溫度單位之選擇

   變更溫度單位。

 ﹝設定例﹞設定"溫度單位為『 ℉ 』"(華氏單位)。

   設    定   操  作  鍵   操  作  說  明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。ENT 進入﹝工程模式﹞ (請參照第67頁 鍵操作 方法)
按"       鍵"選擇『             』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"       鍵"選擇『   』項目，再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，將返回"溫度單位選擇"之顯示。

PRINT

PRINT ENT

ENT

設定完成後，將返回"溫度單位選擇"之顯示。
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7.2.11. 打點位置校正7.2.11. 打點位置校正

    行使打點位置之校正。

  『              』: 0值側(ZERO)位置校正

  『              』: 高值側(SPAN)位置校正

【 注 意 】
  『             』及『             』之項目係為廠內設定項目，請不要隨意行使變更。

 ﹝設定例﹞0值側(ZERO)位置校正。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"      鍵"選擇『              』項目，

ENT

ENTPRINT 』

 再按"『ENT』鍵"。  

按"      鍵"選擇『               』項目，

再按"『ENT』鍵"。

記錄紙開始送紙及打點時，由"       鍵"(左移)及PRINT

PRINT ENT

FEED

"        鍵"(右移)，調整記錄紙 0 m/m位置與打點

位置相吻合，其顯示則為所設定之計算值，其後

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，返回"0值側(ZERO)校正"之顯示。

ENT

 ﹝設定例﹞高值側(SPAN)位置校正。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"       鍵"選擇『             』項目，

ENT

按        鍵 選擇             』項目

 再按"『ENT』鍵"。

按"       鍵"選擇『             』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

記錄紙開始送紙及打點時，由"       鍵"(左移)及PRINT

PRINT ENT

ENT

FEED

PRINT

記錄紙開始送紙及打點時 由        鍵 (左移)及
"        鍵"(右移)，調整記錄紙 100 m/m位置與打點

位置相吻合，其顯示則為所設定之計算值，其後

再按"『ENT』鍵"。
 

設定完成後，返回"高值側(SPAN)校正"之顯示。

ENT
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7.2.12. 數據之校正7.2.12. 數據之校正

    行使『電壓』、『測溫電阻体』、『基準接點補償』之校正。

    『                  』  : 電壓校正

    『                  』  : 測溫電阻体校正   

    『                  』  : 基準接點補償校正

 ﹝設定例﹞行使"入力組編號1(Ch.1)"之電壓校正。

   設    定   操  作  鍵     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"       鍵"選擇『               』項目，

再按"『ENT』鍵"。  

按" 鍵"選擇『 項目 再按"『ENT 鍵"

PRINT

PRINT ENT

ENT

ENT

按"       鍵"選擇『               』項目，再按"『ENT』鍵"。

請先選擇須校正之"入力組編號1(Ch.1)"，再予接續

MV產生器等校正儀器，再按"『ENT』鍵"。
輸入0 mV，等待30秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。    

輸入1 等待10秒後 確認"A 指示燈"熄滅後

PRINT

PRINT ENT

ENT

ENT

ENT 輸入15 mV，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入25 mV，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入35 mV，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

ENT

再按 N 』鍵

輸入55 mV，等待10秒後，確認"ALM"示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入200 mV，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入1 V，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT 鍵"

ENT

ENT

ENT

再按"『ENT』鍵"。
輸入5 V，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入10 V，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
如校正正確無誤時，按"     鍵"選擇『               』項目，

ENT

ENT

ENTPRINT 如校正正確無誤時 按      鍵 選擇                』項目

如校正不正確時，按"     鍵"選擇『               』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

【 注 意 】
  在電壓校正時，祇須校正全部"入力組(Channel)"內之任何1組"入力組(Channel)"即可。

ENT
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﹝設定例﹞行使"入力組編號2(Ch.2)"之測溫電阻体校正。 ﹝設定例﹞行使 入力組編號2(Ch.2) 之測溫電阻体校正

   設    定    鍵  操  作     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"       鍵"選擇『               』項目，

再按"『ENT』鍵"。  

ENT

ENTPRINT

按"       鍵"選擇『         』項目，

再按"『ENT』鍵"。

請選擇所須校正之"入力組編號2(Ch.2)"，再予接續

標準電阻箱等校正儀器，再按"『ENT』鍵"。
輸入100 Ω，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

PRINT

ENT

ENT

ENT

PRINT

輸入100 Ω，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入150 Ω，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。
輸入300 Ω，等待10秒後，確認"ALM指示燈"熄滅後，

再按"『ENT』鍵"。

ENT

ENT

ENT

如校正正確無誤時，按"     鍵"選擇『               』項目，

如校正不正確時，按"     鍵"選擇『               』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

【 注 意 】
在RTD校正時，需校正個別之"入力組(Channel)"，未校正之其他"入力組(Channel)"

PRINT ENT

  在RTD校正時，需校正個別之"入力組(Channel)"，未校正之其他"入力組(Channel)"
  入力端子請予以短路。

【 注 意 】
     校正中之"ALM指示燈"狀態，依以下表示之

     1) "熄燈"狀態時  2) "閃爍"狀態時

係在校正範圍內      係在入力判別中係在校正範圍內      係在入力判別中

3) "亮燈"狀態時     3) "亮燈"狀態時

         其係在入力範圍外，  : 係表示在指示燈"熄滅"狀態
         請確認接續或入力值 : 係表示在指示燈"亮燈"狀態

         是否正確。

-    80     -



  【 第 七 章  計器設定 (工程設定) 】        HR-700 (打點式)

﹝設定例﹞行使"入力組編號1(Ch.1)"端子溫度設定。 ﹝設定例﹞行使 入力組編號1(Ch.1) 端子溫度設定

   設    定    鍵  操  作     操  作  說   明

進入﹝工程模式﹞。(請參照第67頁"鍵操作"方法)。
按"       鍵"選擇『               』項目，

 再按"『ENT』鍵"。
PRINT

ENT

ENT

按"       鍵"選擇『           』項目，

再按"『ENT』鍵"。

按"       鍵"選擇所需要設定之"入力組編號(Ch.No.)"。
 

PRINT

PRINT ENT

ENT

ENT

測定現在端子溫度，並予以顯示。

按"『ENT』鍵"，則成"溫度入力"之顯示。

按"       鍵"變更數值，而由"       鍵"行使位移，鍵入

正確之端子溫度，再按"『ENT』鍵"。
 ﹝詳細校正方法，請參照第93頁(9.5.項)基準接點

補償校正

ENT

FEEDPRINT

ENT

  補償校正﹞

如校正正確無誤時，按"     鍵"選擇『               』項目，

如校正不正確時，按"     鍵"選擇『               』項目，

 再按"『ENT』鍵"。

【 注 意 】

ENTPRINT

【 注 意 】
  端子溫度校正時，請選擇"入力組編號1 ~ 3(Ch1 ~ Ch3)"內之任何1組以及選擇

  "入力組編號4 ~ 6(Ch4 ~ Ch6)"內之任何1組，予以個別行使校正。

7.3 【工程模式】結束

 ﹝設定例﹞設定數據之儲存。

設 定 鍵 操 作 操 作 說 明   設    定   鍵  操  作    操  作  說   明

按"      鍵"選擇『          』項目，

再按"『ENT』鍵"。
 

按"     鍵"選擇『               』項目，再按"『ENT』鍵"。

PRINT

ENT

ENT

按      鍵 選擇               』項目 再按 ENT』鍵

 此時將會儲存其在﹝工程模式﹞中之各種設定。

開始依據新的設定數據，予以行使記錄動作。

【 注 意 】
 如在"設定『         』項目"，選擇『              』後，切斷電源，其設定數據將為無效。

 如選擇『               』，其設定數據將為無效，並開始由原始之設定，予以記錄動作。』
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8 1 概 要8.1. 概 要
    8.1.1. 功能概要

本計器之通信功能如下 :
1) 測定值之出力

    測定值，警報狀態等。

2) 設定值之出力

刻度範圍 記錄紙送紙速度等設定之讀取    刻度範圍，記錄紙送紙速度等設定之讀取。

3) 設定值之入力

    刻度範圍，記錄紙送紙速度等之書寫。

4) 記錄器之通信控制(部份)
    列印、記錄之開始/結束，顯示之切換等。

其中(2) ~ (4)項之功能，請參照另付之﹝通信指令說明書﹞。

但﹝工程模式﹞之設定無法行使但﹝工程模式﹞之設定無法行使。

    8.1.2. 傳送規格

1) 通信方式 : 初始化半雙工同步方式。

2) 接續形態 : 【1 對 1(RS-232C)】【1 對 N(RS-485) ，N = 1 ~ 32】。

3) 通信速度 : 1200, 2400, 4800, 9600 bps (選擇)。
4) 啟始位元 : 1 位元。4) 啟始位元 : 1 位元。

5) 停止位元 : 1 位元，2 位元 (選擇)。
6) 同位位元 : 偶數，奇數，無 (選擇)。
7) 資料位元 : 7 位元，8 位元 (選擇)。

    8.1.3. 資料之構成

1) 結構特性1) 結構特性

    使用啟使化同步通信方式，予以將資料(byte)行使送信，其結構特性如下 :
     啟始位元(1) + 資料位元(7或8) + 同位位元(1) + 停止位元(1或2)。
2) 資料格式

    通信數據，係在終端文字付加複數符號之型式，予以受信。

    記錄器將此終端數據受信後，予以開始分析其通信數據。

A B C CR LF

終端文字

  1位構成碼
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3) 誤訊檢測    3) 誤訊檢測

記錄器如因雜訊或位元誤訊等因素，而接受此數據信號時，可由此檢測出其"位元誤訊"
或"結構錯誤"等，而將此數據予以忽視之，判斷此數據如為規格以外之數據構成為

"數據構成錯誤"，並不予送信。在受信功能，將依此指令，予以送信功能無應答處理。

數據構成錯訊之狀態，依"ESC S指令"(後述)予以確認。

4) 控制碼    4) 控制碼

ESC  : 1B  HEX (16進位)
  此"控制碼"係使用於連線開啟 / 關閉之脫離連線之用。

  此碼係為原始數據之一部份，此為固定。

CR  : OD  HEX (16進位)
  此數據係與"LF"數據一起付加於原始數據後面。

  此碼係為原始數據之一部份，此為固定。  此碼係為原始數據之一部份 此為固定

LF  : OA  HEX (16進位)
  此數據係與"CR"數據一起付加於原始數據後面。

  此碼係為原始數據之一部份，此為固定。

8.2. 連線之開啟與關閉
記錄器之通信，其上位電腦與對象記錄器必須予以接續，在"1" 對 "N"之通信時，記錄器之通信 其上位電腦與對象記錄器必須予以接續 在 1  對 N 之通信時

在電腦側須確定係由其中何台記錄器之資料通信。又如在連線開啟，而送信至複數台

記錄器時，其記錄器之使用送信功能，而連線開啟時之受信記錄器，其全部發信及正

常數據之接取，將不會行使。

    8.2.1. 開啟(Open)指令

 (ESC) O       01 (CR) (LF) (ESC) O       01 (CR) (LF)

位址 (01 ~ 32)
空白間隔 (20HEX)

上位電腦與記錄器之通信，係使用此指令，此指令請須予儲存。

8 2 2 關閉(Cl )指令    8.2.2. 關閉(Close)指令

 (ESC) C       01 (CR) (LF)

位址 (01 ~ 32)
空白間隔 (20HEX)

上位電腦其送信至"開啟連線指令之記錄器"以外之記錄器時，則此指令將不對

"開啟連線指令之記錄器"行使功能。
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8 3 測定值之資料出力8.3. 測定值之資料出力
    8.3.1. 測定值資料出力之指定

 TSO (CR) (LF)

記錄器接受此指令後，而在受信『(ESC) T』指令時，則將測定值移往送信"暫存器"。

    8.3.2. 資料之更新

 (ESC) T (CR) (LF)

記錄器接受此指令時，則將最新測定值移往送信"暫存器"。

8.3.3. 測定值資料出力順序之指定(二進制方式出力時)    8.3.3. 測定值資料出力順序之指定(二進制方式出力時)

 TS O  (CR) (LF)   上位字元(byte)出力

 TS 1  (CR) (LF)   下位字元(byte)出力

如未指定時，則從下位字元(byte)出力  如未指定時，則從下位字元(byte)出力

    8.3.4. 資料之出力

 FM. O . S        CH. E.      CH 指定﹝ASC II 模式﹞出力

FM 1 S CH E CH 指定﹝二進制模式﹞出力 FM. 1 . S        CH. E.      CH 指定﹝二進制模式﹞出力

S      CH :出力啟始之"入力組(Channel)" 01 ~ 06。

E      CH :出力結束之"入力組(Channel)" 01 ~ 06。

※當"入力組(Channel)"數為"1"時，則指定 (S - CH) = (E - CH)。※當"入力組(Channel)"數為"1"時，則指定 (S - CH) = (E - CH)。
"      " 係表示"空白間隔(Space)"。
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8 3 5 測定值資料送信構成樣式 ( ASCII )    8.3.5. 測定值資料送信構成樣式 ( ASCII )

 DATA (YY) (MM) (DD) (CR) (LF) 日期

      年       月       日

 TIME (HH) (MM) (SS) (CR) (LF) 時間

時 分 秒      時      分      秒

 (DS 1) (DS 2) (ALM 1) (ALM 2) (ALM 3) (ALM 4) (UNIT 1 ~ 6) (CH.No.) (CR) (LF)

1) DS 1 : 資料情報 1 (1 字元)
     N      : 正常

D 差演算資料     D      : 差演算資料

     S      : 和演算資料

     M     : 平均演算資料

     R      : 開平方演算資料

     C      : 函數演算數據

     S      : 剔除功能(資料則全部為空白)

2) DS 2         : 資料情報 2 (1 字元)
     E              :   最終資料

          (空白) : 其他資料

3) ALM 1 ~ 4  : 警報情報 (各1位元，共4位元)
     H               :   上限警報

L : 下限警報     L               :   下限警報

         (空白)  : 警報 OFF 或 警報設定 "OFF"

4) UNIT 1 ~ 6  : 單位 (6 字元)
   將所設定之"單位碼"予以返送

   (7字元資料送信時，則其上位之1位元予以忽視之)

5) CHNo : 入力組編號(Ch No ) (2 字元)5) CHNo.  : 入力組編號(Ch. No.) (2 字元)
    01 ~ 06

6) 資料  : 測定值資料
   符號 (1字元)  : 『 + 』或『 - 』
   資料假數部份(6字元)  : 00000 ~ 99999
   資料真數部份(4字元)  : E (符號1字元) (乘數2字元)
【例】 9999E 02【 例 】+ 9999E - 02
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8 3 6 測定值資料送信構成樣式 (2進制)    8.3.6. 測定值資料送信構成樣式 (2進制)

 出力字元數  日期或時間   測定資料 1   測定資料 6

出力字元數(2字元) : 5 x n (指定入力組數) + 6

1) 日期或時間 (6字元)

年 月 日 時 分 秒

  年 : 00 ~ 63H (2000年 為 00H)
  月 : 01H ~ 0CH
  日 : 01H ~ 7FH
  時 : 00H ~ 17H (24小時方式)
  分 : 00H ~ 3BH
  秒 : 00H ~ 3BH

2) 測定數據 (5字元)
  CH. No.(1字元) : 入力組編號 (Ch. No.)

  01H ~ 06H
A1 ~ A4 (2字元) : 在各警報動作點(Level)發生警報之型式。  A1 ~ A4 (2字元) : 在各警報動作點(Level)發生警報之型式。

  1 : 上限警報

  2 : 下限警報

  0 : 警報(OFF)或警報設定為 "OFF"。

【 參考 】位元排列

0 0 1 0 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 1 0    0   0   1  0     0   0   0  1    0   0   0  1    0   0   1  0

    Level 2H     Level 1H     Level 4H     Level 3H
Level 2L Level 1L Level 4L Level 3L

Level x H : 警報 Level (警報動作點) 上限警報位元

l 警報 l (警報動作點 下限警報位元Level x L : 警報 Level (警報動作點) 下限警報位元

資料1.2.(2字元) : 測定值資料

      - 32000 ~ + 32000 (2字元之16進位資料)
"BO指令"之上位元與下位元可以反轉。

SKIP(剔除功能)時，其出力為 "8080H"。

【 注 意 】  【 注 意 】

    1) 超越(-32000 ~ + 32000)範圍"滿溢"情況，在+側之滿溢出力"7E7E"，而 - 側之滿溢

出力"8181"。(函數入力則為例外)
    2) 函數入力組之資料出力，其"BO指令"上位(1位元)為假數(10 ~ 99)，下位(1位元)

為指數(-19 ~ + 19)。小數點位置則固定為1位數。
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8 4 "單位" 或 "小數點位置"資料之出力8.4. "單位" 或 "小數點位置"資料之出力
    8.4.1. "單位" 或 "小數點位置"資料出力之指定

 TS2 (CR) (LF)

記錄器接受此指令後，而在受信『(LESC) T』指令時，則將"單位" 或 "小數點位置"
之資料，移往送信"暫存器"。

    8.4.2. 資料之更新

 (ESC) T (CR) (LF)

記錄器接受此指令時，則將最新之"單位" 或 "小數點位置"之資料移往送信"暫存器"。

    8.4.3. 資料之出力

LF S CH E CH LF. S        CH. E.        CH

S      CH :出力起始之"入力組(Channel)" 01 ~ 06。
E      CH :出力結束之"入力組(Channel)" 01 ~ 06。
※當"入力組(Channel)"數為"1"時，則指定 (S - CH) = (E - CH)。
"     " 係表示"空白間隔(Space)"。

8.4.4. 數據之送信構成樣式    8.4.4. 數據之送信構成樣式

 (DS 1) (DS 2) (CHNo.) (UNIT 1 ~ 6) (DP)

1) DS 1 : 資料情報 1 (1 字元)
     N      : 正常

     D      : 差演算資料

     S      : 和演算資料     S      : 和演算資料

     M     : 平均演算資料

     R      : 開平方演算資料

     C      : 函數演算數據

     S      : 剔除功能(資料則全部為空白)
2) DS 2         : 資料情報 2 (1 字元)

E : 最終資料     E              :   最終資料

           (空白) : 其他資料

3) CHNo.  : 入力組編號(Ch. No.) (2 字元)
     01 ~ 06

4) UNIT 1 ~ 6  : 單位 (6 字元)
   將所設定之"單位碼"予以返送

(7字元資料送信時 則其上位之1位元予以忽視之)   (7字元資料送信時，則其上位之1位元予以忽視之)
5) DP : 小數點位置資料 (1字元) : 0 ~ 4

  【 注 意 】

   依據"刻度範圍(Range)"設定，其在顯示器所顯示之"小數點位置"會有不同之情況。
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8 5 狀態出力8.5. 狀態出力
    在連線開啟之記錄器，如發生連線誤訊時，其將在內部之狀態區域內儲存通信誤訊。

    當(ESC S)指令讀取此狀態時，而發行此指令後，將解除其誤訊狀態。

    8.5.1. 狀態出力指令

 (ESC)     S (CR) (LF)

接受此指令，將對應此指而予以"狀態出力"之資料，移往送信"暫存器"。

    8.5.2. 狀態出力

E R X X CR LF

XX  :  00 ~ 19

表 8.1 狀態出力表

               狀態因素 狀             態             圖            表
狀態出力 A/D  END         文  法  錯  誤     記  錄  紙  中  斷
    ER  00  CR  LF

    ER  01  CR  LF 0
ER 02 C L 0    ER  02  CR  LF 0

    ER  03  CR  LF 0 0
    ER  04  CR  LF

    ER  05  CR  LF 0
    ER  16  CR  LF 0

    ER  17  CR  LF 0 0

ER 18 C L 0 0    ER  18  CR  LF 0 0

    ER  19  CR  LF 0 0 0

        0 : 狀態發生之可能因素

A/D END : A/D 轉換器處理完畢時產生之狀態。

文法錯誤 : 通信上之誤訊，指令之誤訊時產生之狀態。

記錄紙中斷 : 當檢測出記錄紙中斷時，發生之狀態。

(在有付加【特註功能(O ti ) FL 】時 才有效)   (在有付加【 特註功能(Option) : FL 】時，才有效)
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8 6 資料送信例8.6. 資料送信例

(上位電腦側)        (記錄器)

對應記錄器予以開始送信。 連線開啟

  開啟指令

 測定值資料出力

 指定指令 (TSO)  測定值資料

 出力準備 針對記錄器一次送信，

 測定值資料出力 其以外之送信將無必要。

 指定順序(BO) 測定值資料

 連線開啟

( )
 2進制有效  出力順序決定

 資料更新指令

 (ESC. T)  最新資料

 準備 對應記錄器每次送信。

資料出力要求 資料出力要求

 指令 (FM)  最新資料

 送信

針對其他記錄器送信時，

予以行使送信。
  連線關閉

  關閉指令
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為保持本計器正常良好之使用狀態 請注意以下之維修    為保持本計器正常良好之使用狀態，請注意以下之維修。

● 檢查

● 清潔作業

● 消耗品之更新

● 打點位置之調整

● 校正

9.1. 檢 查
    定期檢查其動作狀態，使其能在良好狀態下正常使用。

    如有異常狀態發生時，請參照第10章﹝困惑解析﹞。

記錄是否偏離

記錄狀態是否正常

顯示值與打點位置是否誤差很大 ?● 顯示值與打點位置是否誤差很大 ?
● 打點記錄是否有混亂現象 ?
● 打點與列印狀態是否有模糊不清現象 ?
● 列印是否正常 ?

記錄紙送紙狀況是否正常

記錄紙之折疊方式是否正常 ?● 記錄紙之折疊方式是否正常 ?
● 記錄紙之送紙引導孔是否破損 ?
● 記錄紙之送紙速度是否正常 ?

9.2. 清潔作業
    本器有甚多部品係使用塑膠部品，故請使用乾布行使本器之清潔作業。

【 注 意 】

   請絕對不能使用有機溶劑等予以擦拭。
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9 3 消耗品之更新9.3. 消耗品之更新
    為保護本計器能在良好狀態下，請依下表之消耗部品予以更換。

 項目   品   名 規     格 交換周期           備        註   數 量
1  記錄紙   H-10100    33 日  使用20 mm/h 時 1
2  色帶匣  WPSR188A000001A    3 個月  記錄紙速度20mm/h時 1

【 注 意 】

   1) 色帶匣如在頻繁行使列印時，在交換周期前，其列印記錄會引起字體

       淡薄之狀況，請提早更換。

   2) 購入色帶匣一年內請予以使用，因其墨水長時間置放，會有淡薄之現象

       發生。

9.4. 打點位置之調整 (打點位置之校正)
    為維護本計器之記錄精度，建議每年行使一次打點位置之調整。

  調整方法

不須使用標準入力裝置，在正常使用狀態下，請依﹝第7.2.11項打點位置之校正﹞

操作方法，行使調整。操作方法，行使調整。

9.5. 校正 (數據校正)
    對應入力予以測定值校正，為維持其測定精度，建議每年行使一次校正。

【 注 意 】

在電源投入後 維持30分以上之暖機後 再行使校正   在電源投入後，維持30分以上之暖機後，再行使校正。

  校正之必要儀器

● 精密級電壓(電流)產生器(其對應需求精度±0.02%以下之數字型三用電表合併使用)。
● 精密級標準電阻器。
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1) 電壓校正  1) 電壓校正

電壓、電流、熱電對等入力時之校正，在"熱電對入力"時，請必須與基準接點補償

合併校正。

配線

數位三用表(電壓)
+

數位三用表(電壓)

 精密級  HR-706

 電壓(電流)產生器 記錄器入力端子

─

+

──

+

請依據﹝工程模式﹞之"數據校正"﹝電壓校正﹞行使校正。

(請參照第79頁第7.2.12.項)

【 注 意 】

   1) 任意代表之1個"入力組(Channel)"行使校正。

   2) "電流入力"而在入力端子有接續"並接電阻"時，請先將其電阻拆除後，

        再行使校正作業。

  2) 測溫電阻體之校正

配線

 精密級               ○  HR-706

 標準電阻器       ○ 記錄器入力端子

A

B

B

請依據﹝工程模式﹞之"數據校正"﹝測溫電阻體校正﹞行使校正。

(請參照第80頁第7.2.12.項)

【 注 意 】

各接線之電阻值在 以下   各接線之電阻值在 6mΩ以下。

   RTD之校正，須予以全部"入力組(Channel)"行使校正。

  在校正 "入力組(Channel)"以外之入力端子，請先予以短路。
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3) 基準接點補償之校正    3) 基準接點補償之校正

"熱電對入力"時，請予行使校正。

Digital 
Voltmeter

Thermocouple Wires or Compensation Lead Wires
Wiring

Precision 
Voltage(Current) 
Generator

HR-706 Recorder 
Input Terminals

Voltmeter

＋

＋

－
－ －－

＋＋

Be sure to attach a terminal cover.

Freezing Point 

Copper Wires

  【 設定例 】"入力組編號1(Ch.1)"入力，在熱電對入力顯示值(0℃入力時之測定值)為-0.5℃，

g
Cold Junction 
Compensator 
(Iced Water)

測定端子溫度為24.5℃時之校正。

    1) 電壓產生器予以0.000mV±2uV入力至"入力組編號1(Ch.1)"之測定值，並予確認。

(本例為0.5℃)
    2) ﹝工程模式﹞之"數據校正"(基準接點補償)，確認"入力組編號1(Ch.1)"之端子溫度。

(本例為24.5℃)
    3) 真值之差分(0.5℃)予以加算之值，則為端子溫度之設定。

【24.5 - (- 0.5) = 25.0℃】

請依據﹝工程模式﹞之"數據校正"(基準接點之校正)，予以行使校正。

(請參照第81頁第7.2.12.項)

【 注 意 】【 注 意 】

   1) 本校正係依基準接點補償方法，其設定在記錄器使用內藏感溫素子補償

        (INT : 內部補償)時。

   2) 請在"入力組編號1(Ch.1)" 與 ""入力組編號4(Ch.4)"，予以行使校正。

   3) 請在配線後，裝上端子外蓋，經過5分鐘以上，再行使校正。
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10.1 困惑解析    10.1 困惑解析

10.1.1 故障項目

故障內容    對  策

 全部不動作 參照解析表流程 1 (94頁)

 誤 差 大 參照解析表流程 2 (95頁)

記錄偏離 參照解析表流程 3 (95頁)
全部不記錄 參照解析表流程 4 (96頁)
記錄淡薄 參照解析表流程 5 (96頁)

 記 錄 異 常

 記錄紙送紙 全部不送紙 參照解析表流程 6 (97頁)
 異常 送紙不順 參照解析表流程 7 (97頁)

送紙速度不正確    請連絡經銷商

   或本公司人員

10.1.2 "全部不動作"時

  解析流程 1

ＮＯ

ＮＯ

ＹＥ

85 to 264Vac
45 to 65Hz

ＮＯ

ＹＥ

ＹＥ
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10.1.3 誤差大時10.1.3 誤差大時

 解析流程 2

Ｎ

Ｙ

Ｙ

Ｎ

Ｙ

Ｙ Ｎ

Ｎ

10.1.4 "記錄偏離"時

解析流程

Ｙ

  解析流程 3

ＮＯ

ＹＥ

ＹＥ

ＮＯ

ＹＥ
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10.1.5 "全部不記錄"時10.1.5 全部不記錄 時

  解析流程 4

ＹＥ

ＮＯ

ＮＯ

ＹＥ

ＹＥ

ＮＯ

ＮＯ

ＹＥ

ＹＥ

ＹＥ

ＹＥ

ＮＯ

10.1.6 "記錄淡薄"時

  解析流程 5

ＹＥ

ＮＯ

ＮＯ

ＹＥ
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10.1.7 "記錄紙全部不送紙"時10.1.7 記錄紙全部不送紙 時

  解析流程 6

YES

記錄紙全部不送紙

    YES

  NO
  YES

NO NO

    YES

NO

10.1.8 "記錄紙送紙不順"時

  解析流程 7

ＮＯ

ＹＥ

ＮＯ

ＮＯ

ＹＥ

ＹＥ

ＮＯ )

ＹＥ
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      【 第 十 章  困惑解析 】 HR-700 (打點式)

  10.2 自己診斷功能 (ERROR)  10.2 自己診斷功能 (ERROR)
本計器在(表10.1)之各相關項目，將會經常自己實施自行診斷。

其自行診斷結果，如"異常(ERROR)"發生時，將會呈現"異常顯示"之顯示符號。

10.2.1 自己診斷功能

(表10.1)自行診斷項目一覽表

種 類 異 常 訊 息 部 位 自 行 診 斷 內 容 對 策 處 置 種 類   異 常 訊 息  部         位  自  行   診   斷   內   容  對 策 處 置

同步馬達之"0"點感測器之位置，

無法檢測

硬

 "0"點檢測

 ADC

 計時用 IC

A/D 轉換器終了異常/初期化異常

計時電池斷電(※1)

體

請連絡經銷商

異 不揮發性 或本公司人員

記憶"書寫"
常 不揮發性 不揮發性記憶之讀取異常

記憶"讀取1" (設定項目)

 WDT 檢測計時監視異常

不揮發性記憶之書寫異常

不揮發性 不揮發性記憶之讀取異常

記憶"讀取2" (工程數據資料)
不揮發性 不揮發性記憶之讀取異常

記憶"讀取3" (ADC校正資料)

範圍異常 "入力值"超越設定範圍

刻度範圍 無法在"入力編號1(Ch.1)"行使

操 設定異常 差、和、平均演算之設定

作 請予以行使

時間異常 計時之時間設定異常

範圍異常  Span L ≧ Span R

正確設定

異

 區域(Zone) L ≧ 區域(Zone) R 或
常 "(Zone)R - (Zone)L在5mm以下

   基準 差、和、平均演算，基準"入力組

"入力組(Ch.)" (Ch)"之刻度範圍在Volt, RTD,
設定異常 以外

範圍異常

範圍異常

 刻度(Scale) L ≧ 刻度(Scale) R

   設定異常 Scale 以外

全"入力組(Ch)" 全部"入力組(Channel)"設定為

剔除(Skip)異常 "Skip(剔除)設定"
其 校正值入力 請予以正確

他 異常 入力行使校正

(※1)電池壽命預估約為10年有效，但因使用環境因素，將有所差異。

所指定之入力無法校正

( )
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10.2.2 異常訊息顯示  10.2.2 異常訊息顯示

● 如有多種複數異常發生時，將自動依"異常號碼"順序予以顯示。

● 異常產生後須予以復歸時，按"『REC』鍵"，則可解除"異常顯示"。

  【 注 意 】

   在呈現"異常顯示"之期間，其自動、手動、日期、時間之顯示將無法行使。
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11.1. 規格11.1. 規格

    11.1.1 入力信號

直流電壓 : ±10, 0 ~ 20.0, 0 ~ 50 mV,  ±200 mV DC ,  ±1, 0 ~ 5, ±10V DC。
熱電對 : B, R, S, K, E, J, T, C, Au-Fe, PR40 ~ 20, PLII, U, L。
測溫電阻体 : Pt100, Jpt100。
直流電流 : 4 ~ 20 mADC (須接續並接電阻 250Ω)。

    11.1.2 性能、特性

數字顯示精度 : 參照11.2.1. 項。

入力阻抗 : mV, TC (無 Burnout) : 10 MΩ以上。

: mV, TC (有 Burnout) : 200 KΩ以上。

: V                                 : 1 MΩ以上。   
: mA : 250Ω (並接電阻另付)。: mA                              : 250Ω (並接電阻另付)。  

容許信號源阻抗 : mV (無 Burnout) : 10 KΩ以下。  
: mV (有 Burnout) : 100 Ω以下。    
: V                          : 1 KΩ以下。

: RTD                     : 10 Ω以下(各線)。
正常模式消除比 : 60dB以上 (50/60 ± 0.1Hz)。
共同模式消除比 : 140dB以上 (50/60 ± 0.1Hz)。共同模式消除比 : 140dB以上 (50/60 ± 0.1Hz)
絕緣電阻 : 各端子 ─ 接地間             : 0.5kV DC, 20 MΩ以上。

耐電壓 : 電源端子 ─ 接地端子間 : 1.5kV AC, 1分間。

: 入力端子 ─ 接地端子間 : 0.5kV AC, 1分間。

: 入力端子間                       : 0.2kV AC, 1分間。

: 入力組(Channel)間最大雜訊電壓 : 200 V AC, (50/60Hz時)。
耐振動 : 10 ~ 60Hz 1 m/s2 以下。耐振動 : 10  60Hz 1 m/s 以下

耐衝擊 : 2 m/s2 以下。

計時精度 : ± 50ppm 以下。

記錄紙送紙精度 : ± 0.1% 以下。
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11 1 3 構 造    11.1.3 構 造
按裝 : 配電盤埋入按裝(垂直配電盤) : 按裝角度後傾 30o以內。

材質(色) : 外殼         : 聚碳酸酯(Polycarbonate) 黑色，玻纖10% UL94-V2。
  前面門扇 : 聚碳酸酯(Polycarbonate)，UL94-V2(透明)。
: 防塵防滴 (IEC529-IP65準則)。

11 1 4 電 源    11.1.4 電 源
定格電源電壓 : 100 ~ 240 VAC。
電源電壓範圍 : 85 ~ 264 VAC。
定格電源頻率 : 50 / 60 Hz。
電源頻率範圍 : 45 ~ 65 Hz。

(表11 1) 消耗電力(表11.1) 消耗電力

  100 VAC    最大消耗電力

   6 打點   約 25VA     約 30VA

    11.1.5 正常動作條件

周圍溫度 : 0 ~ 50℃。

周圍濕度 20 80% RH周圍濕度 : 20 ~ 80% RH。

電源電壓 : 85 ~ 264 VAC。
電源頻率 : 45 ~ 65Hz。
振       動 : 10 ~ 60Hz 0.2 m/s2 以下。

衝       擊 : 不容許。

磁       場 : 400 A/m 以下(DC 或 AC 50 / 60Hz)。( )
外部雜音 : 正常模式 (50 / 60Hz)。

  直流電壓、熱電對 - - - - - 尖峰值在測定範圍之高值以下。

  測溫電阻体 - - - - - 50mV下。

  共用模式(50/60Hz) - - - - - 250VAC以下。

  "入力組(Channel)"間最大雜訊電壓(50/60Hz) - - - - - 200VAC。
姿       勢 : 後傾 0 ~ 30。以內，左右水平。

暖機時間 : 電壓投入時間點 30 分以上。
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11 1 6 警報出力【 特註功能 (Option) : LH 6 】    11.1.6 警報出力【 特註功能 (Option) : LH 6 】
出力數目 : 6點 (內藏特註品，a 接點)。

警報種類 : 2種 (H, L)合計4警報點(Level) / 入力組Channel)。
接點容量 : 250VAC，最大 3A (電阻負荷)。

  30VDC，最大 3A (電阻負荷)。
  125VDC，最大 0.5A (電阻負荷)。

警報間距幅度 : 05%。警報間距幅度 : 05%。

設定精度規格 : 數位顯示精度規格相同。

    11.1.7 安全規格，EMI 規格

安全規格 : IEC1010-1, UL3101-1 (設置標準-II, 污染標準-2)。
EMI 規格 : EN55011 Group l, Class A。

EMS 規格 : EN50082-2。EMS 規格 : EN50082-2。

    11.1.8 D I 功能【 特註功能 (Option) : RE 6 】
最大可以設定3點"D I功能"

    11.1.9 記錄紙中斷檢測功能【 特註功能 (Option) : FL 】
檢測記錄紙中斷之功能，並予以警報出力。檢測記錄紙中斷之功能 並予以警報出力
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11 2 標準設定規格11.2. 標準設定規格
    11.2.1 測定範圍

在基準動作條件下，可以由前面"鍵操作"任意設定

周圍溫度 : 23 ±2 ℃。

周圍濕度 : 55 ±10% RH。

電源電壓 : 85 ~ 264VAC。
電源頻率 : 50 / 60Hz  ±1%。電源頻率 : 50 / 60Hz  ±1%
暖機時間 : 30 分以上。

(在無振動，動衝擊影響狀態下之性能)
另外數字顯示精度之規格，並不含端子台基準點接點補償精度。

端子台基準點補償精度如下 :
● B, R, S, PR40-20, Au-Fe : ±1℃。

● K, E, J, C, N, PL-II, U, L : ±0.5 ℃。, , , , , , ,
(表11.2)係在基準動作條件下之數位顯示精度規格表

   (表11.2)測定精度規格表範圍

入力 入力 測                  定      值

種類 規格    測 定 範 圍    顯    示    ( 數   位   部 ) 記錄(類比部)
    顯  示  精  度  規  格 解 析 度 記錄精度規格

直 - 10 ~ 10 mV ±(刻度範圍之0.2%+3數位) 10μV直  - 10 ~ 10 mV ±(刻度範圍之0.2%+3數位)     10μV
流    0 ~ 20 mV ±(刻度範圍之0.2%+3數位)     10μV
電    0 ~ 50 mV ±(刻度範圍之0.2%+2數位)     10μV
壓  - 200 ~ 200 mV ±(刻度範圍之0.2%+3數位)     100μV
電  - 1 ~ 1V ±(刻度範圍之0.1%+3數位)     1mV
流    0 ~ 5V ±(刻度範圍之0.2%+2數位)     1mV
入  - 10 ~ 10V ±(刻度範圍之0.3%+3數位)     10mV
力 4 20 mA ±(刻度範圍之0 2%+2數位) 0 01mA力    4 ~ 20 mA ±(刻度範圍之0.2%+2數位)     0.01mA

±(刻度範圍之0.15%+1℃)
 0.0 ~ 1820.0℃ 在 400 ~ 600℃時 ±2℃

未滿 400℃時不在保證精度
   B 範圍內

熱 ±(刻度範圍之0.15%+1.8℉) 顯示精度規格
 32.0 ~ 3308℉ 在 752 ~ 1112℉時 ±3.6℉ ±(記錄全刻度

電 未滿 ℉ ℉內 不在 之電 未滿32℉ ~ 752℉內，不在 之0.3%)
保證精度範圍內

對 ±(刻度範圍之0.15%+1℃)
 0.0 ~ 1760.0℃ ※ 0 ~ 100℃時 ±3.7℃ 0.1℃/0.18℉

入   R 1     100 ~ 300℃時 ±1.5℃
±(刻度範圍之0.15%+1.8℉)

力  32.0 ~ 3200.0℉ ※ 32 ~ 212℉時 ±6.7℉力  32.0  3200.0℉ ※ 32  212℉時 6.7℉
     212 ~ 572℉時 ±2.7℉
±(刻度範圍之0.15%+0.8℃)

 0.0 ~ 1200.0℃ ※ 0 ~ 100℃時 ±3.7℃
 R 2     100 ~ 300℃時 ±1.5℃

±(刻度範圍之0.15%+1.44℉)
 32.0 ~ 2192.0℉ ※ 32 ~ 212℉時 ±6.7℉

212 ~ 572℉時 ±2 7℉    212 ~ 572℉時 ±2.7℉
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入力 入力 測                   定        值
種類 規格 測 定 範 圍 顯 示 ( 數 位 部 ) 記錄(類比部)種類 規格    測 定 範 圍   顯    示    ( 數   位   部 ) 記錄(類比部)

    顯  示  精  度  規  格 解 析 度 記錄精度規格

±(刻度範圍之0.15%+1℃)
 0.0 ~ 1760.0℃ ※ 0 ~ 100℃時 ±3.7℃

    100 ~ 300℃時 ±1.5℃
±(刻度範圍之0.15%+1.8℉)

 32.0 ~ 3200.0℉ ※ 32 ~ 212℉時 ±6.7℉

   S

    212 ~ 572℉時 ±2.7℉
±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)

 -200.0 ~ 1370.0℃ ※ -200 ~ -100℃時
   ±(刻度範圍之0.15%+1℃)
±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)

 -328.0 ~ 2498.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
   ±(刻度範圍之0.15%+1.8℉)

   K1

(刻度範圍之 % ℉)
±(刻度範圍之0.15%+0.4℃)

 -200.0 ~ 600.0℃ ※ -200 ~ -100℃時
   ±(刻度範圍之0.15%+1℃)
±(刻度範圍之0.15%+0.7℉)

 -328.0 ~ 1112.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
   ±(刻度範圍之0.15%+1.8℉)
±(刻度範圍之0.15%+0.3℃)

   K2

±(刻度範圍之0.15%+0.3℃)
熱  -200.0 ~ 300.0℃ ※ -200 ~ -100℃時

   ±(刻度範圍之0.15%+1℃) 0.1℃/0.18℉ 顯示精度規格
電 ±(刻度範圍之0.15%+0.5℉) ±(記錄全刻度

 -328.0 ~ 572.0℉ ※ -328 ~ -148℉時 之0.3%)
對    ±(刻度範圍之0.15%+1.8℉)

 -200.0 ~ 800.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.5℃)
入 -328.0 ~ 1472.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.9℉)

   K3

   E1
入  -328.0 ~ 1472.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.9℉)

 -200.0 ~ 300.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.4℃)
力  -328.0 ~ 572.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.7℉)

 -200.0 ~ 150.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.3℃)
 -328.0 ~ 302.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.5℉)

±(刻度範圍之0.15%+0.5℃)
 -200.0 ~ 1100.0℃ ※ -200 ~ -100℃時

±(刻度範圍之0 15%+0 7℃)

   E2

   E3

±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
±(刻度範圍之0.15%+0.9℉)

 -328.0 ~ 2012.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)
±(刻度範圍之0.15%+0.4℃)

 -200.0 ~ 400.0℃ ※ -200 ~ -100℃時
   ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
±(刻度範圍之0 15%+0 7℉)   J2

   J1

±(刻度範圍之0.15%+0.7℉)
 -328.0 ~ 752.0℉ ※ -328 ~ -148℉時

   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)
±(刻度範圍之0.15%+0.3℃)

 -200.0 ~ 200.0℃ ※ -200 ~ -100℃時
   ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
±(刻度範圍之0.15%+0.5℉)

328 0 392 0℉ ※ 328 148℉時

   J3

 -328.0 ~ 392.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)
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入力   入  力 測                    定        值

種類   規  格    測 定 範 圍    顯    示    ( 數   位   部 ) 記錄(類比部)
    顯  示  精  度  規  格 解 析 度 記錄精度規格

±(刻度範圍之0.15%+05℃)
 -200.0 ~ 400.0℃ ※ -200 ~ -100℃

   ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
±(刻度範圍之0.15%+0.9℉)

328 0 752 0℉ ※ 328 148℉時

    T1

 -328.0 ~ 752.0℉ ※ 328 ~ 148℉時
   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)
±(刻度範圍之0.15%+0.4℃)

 -200.0 ~ 200.0℃ ※ -200 ~ -100℃時 0.1℃/0.18℉
   ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
±(刻度範圍之0.15%+0.7℉)

 -328.0 ~ 392.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
刻度範圍之 ℉

    T2

   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)
熱  0.0 ~ 2320.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+1℃)

 32.0 ~ 4208.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+1.8℉)
電 ±(刻度範圍之0.15%+1K)

※ 1 ~ 20K時為 ±2.4K
對  0.0 ~ 1300.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)

 32.0 ~ 2372.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)

  Au-Fe  0.1K

    N

    C

 1.0 ~ 300.0 K

 32.0  2372.0℉ ±(刻度範圍之0.15% 1.3℉)
入 ±(刻度範圍之0.15%+1℃)

 0.0 ~ 1880.0℃ ※ 0 ~ 300℃時±37.6℃
力     300 ~ 800℃時為18.8℃) 顯示精度規格

±(刻度範圍之0.15%+1.8℉) ±(記錄全刻度
 32.0 ~ 3416.0℉ ※ 32 ~ 572℉時±67.7℉) 之0.3%)

572 ~ 1472℉時為33.8℉)
0 0 ~ 1390 0℃ ±(刻度範圍之0 15%+0 7℃)

PR40-20

 0.0 ~ 1390.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
 32.0 ~ 2534.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)

±(刻度範圍之0.15%+0.5℃)
 -200.0 ~ 400.0℃ ※ -200 ~ -100℃時

   ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃) 0.1℃/0.18℉
±(刻度範圍之0.15%+0.9℉)

 -328.0 ~ 752.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
±(刻度範圍之0 15%+1 3℉)

    U

  PL II

   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)
±(刻度範圍之0.15%+0.5℃)

 -200.0 ~ 900.0℃ ※ 200 ~ -100℃時
   ±(刻度範圍之0.15%+0.7℃)
±(刻度範圍之0.15%+0.9℉)

 -328.0 ~ 1652.0℉ ※ -328 ~ -148℉時
   ±(刻度範圍之0.15%+1.3℉)

    L

( )
測  -200.0 ~ 650.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.3℃)
溫  -328.0 ~ 1202.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.6℉)
電  -200.0 ~ 200.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.2℃)
阻  -328.0 ~ 392.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.4℉)
体  -200.0 ~ 630.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.3℃)
入  -328.0 ~ 1166.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.6℉)
力 -200.0 ~ 200.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.2℃)

 Pt100-1

JP 100 2

 Pt100-2

JPt100-1

力  -200.0  200.0℃ ±(刻度範圍之0.15%+0.2℃)
 -328.0 ~ 392.0℉ ±(刻度範圍之0.15%+0.4℉)
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B, R, S, K, E, J, T, N : JIS C 1602 - 1995 (IEC584-1), , , , , , , ( )
C : "HOSKINS" 製 (WRe5-26)
Au-Fe : ASTM COMMITTEE-20 ON TEMPERATURE MEASUREMENT
PR40-20 : ASTM E1751-1995
PL II : ASTM E1751-1995
U : DIN43710         : 1985(Cu-CuNi)
L : DIN43710         : 1985(Fe-CuNi)
Pt100 : JIS C 1604 1997(IEC751)Pt100 : JIS C 1604-1997(IEC751)
JPt100 : (JIS C 1604-1981)

  11.2.2 演算時之顯示精度
(1) 刻度範圍 (Scaling)
     "刻度範圍(Scaling)"時之顯示精度，係依下列公式予以算出。
     刻度範圍精度 ＝ ± (測定範圍顯示精度規格(數字) X 刻度範圍倍率 + 2數字)。     刻度範圍精度   (測定範圍顯示精度規格(數字) X 刻度範圍倍率  2數字)

全刻度範圍值(數字)
測定範圍值(數字)

【 例 1 】電壓測定範圍為 -1.000 ~ 1.000V, 刻度範圍為0.00 ~ 100.00 時。
測定範圍顯示精度 ＝ 0.1% X 1.000V + 3數字
( + 1.000V入力時) ＝ 4數字

  10000 - 0

     但其"刻度範圍倍率"＝

刻度範圍倍率 ＝ = 5  1000 - ( - 1000)
由此可得知"刻度範圍(Scaling)精度" = ± (4 X 5 = 2) = ± 22 數字

0.3
100

        ＝   ± 10 數字
        ＝   ± 0.01V

另外其類比記錄精度 ＝   ±     4 +  ﹝1000 - ( - 1000)﹞X ﹞

       刻度範圍倍率  ＝  = 5

【 例 2 】入力規格 : K, 0.0 ~ 200.0℃, 刻度範圍為0.00 ~ 200.00 時。
測定範圍精度規格 ＝ 0.15% X 200.0 + 0.3℃
( 200℃入力時) ＝ 0.6 ℃
                           ＝ 6 數字

      20000 - 0
       2000 - 0       刻度範圍倍率   ＝   = 10

則其刻度範圍精度 ＝ ± ( 6 X 10 + 2)
     ＝ ± 62 數字
     ＝ ± 0.62 ℃

(2) 開平方演算

在"開平方演算"時之顯示精度，依下列公式予以算出。

顯示值 10 測定值顯示值 = 10    測定值

顯示值精度 : Є, 測定值精度 : e, 測定值 : X (% 換算)
   10e
2   x

     5e
     x

則顯示值 = 10      X ± e     ＝   10    x    ±

依此顯示值之精度, Є =  
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例如在 4 ~ 20 mA入力之"開平方演算"時，則其精度如下 :例如在 4  20 mA入力之 開平方演算 時 則其精度如下 :

   5e 5 (0.2 + 0.125)
 100     10

   5e 5 (0.1 + 0.167)
  50     7.07

5 5 (0 018 + 1 39)

50%測定時 Є50  = ＝   ＝ 測定值之 0.19%

100%測定時 Є100  = ＝   ＝ 測定值之 0.16%

   5e 5 (0.018 + 1.39)
   9     3

   5e
   1

由以上得知，"開平方演算"在測定值愈低時，其顯示精度規格將會呈現大幅誤差狀態。

1%測定時 Є1  = ＝   ＝ 測定值之 62.5%5(0.002 + 12.5)

9%測定時 Є0  = ＝   ＝ 測定值之 2.3%

(3) 函數 (Decade)
函數 (Decade)之顯示精度，係摘取顯示值函數值之定義，通常在1位數以下，

其顯示有效數字，將不予讀取。

(4) 差演算(Difference)、和演算(Sum)、平均演算(Average)
"差演算" "和演算" "平均演算"時之顯示精度 係依下列公式求出 :"差演算"、"和演算"、"平均演算"時之顯示精度，係依下列公式求出 :
"差演算"、"和演算" : 基準"入力組(channel)"顯示精度 x 2
"平均演算" : 基準"入力組(Channel)"顯示精度

【 例 】基準"入力組(Channel)" : VOLT 0.00 ~ 10.00V，差演算 : -10.00 ~ 10.00時。

              基準"入力組(Channel)"精度 ＝ ± ( 0.3% x 10.00V  +  3數字)。
＝ ± ( 1000 X 0 003 + 3 )＝ ± ( 1000 X 0.003 + 3 )
 ＝ ± 6數字

              "差演算"顯示精度  ＝ ± 6  x 2
 ＝ ± 12數字
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